NOTICIAS

FABRICA ECOLOGICADE TABLEROS

La empresa alemana Egger Holz Industrie ha
instalado en Brilon en la region del Nordhein
Westfalia una linea de fabricacion de tableros
aglomerados que podria llamarse "respetuosa
con el medio ambiente". La emision de polvo,
gases Y ruido se han reducido a valores muy por
debajo de las reglamentacionesque en la actua-

lidad rigen en Alemania.

El producto es tablero aglomerado de tres capas
para su empleo en muebles.

La capacidad de produccion
@s de 350 milm3 al afio siendo
el prensado continuo con una
prensa Siempelkamp
ContiRoll de 38 m de longitud.
Lainversion superalos 14 mil
millonesde pts'y el nimero de
empleados en total es de 300
personas.

Esta empresa es filial de una
empresa austriaca y que es
una de las méas importantes
fabricantesdetablerode Euro-

pa.

La planta se abastece de una
mezclademaderaenrollopara
trituracion y residuos de
aserraderos. También recoge
otros residuos de los fabrican-
tes de muebles que emplea
como combustible en [a calde-
ra.

El astillado se realiza con dos
astilladoras Palmann PZKR
14-450 para los residuos, dos
Hombalk U-166 equipadas con
rodillosdeprecompresiorpara
sujetar la madera firmemente
y mejorar la calidad de la asti-
lla, y una astilladora Biirener
pararoliizos de maderade fron-
dosas.
Lasastillassealmacenanen 6
silos de mil m3 cada uno, tres
para los que proceden de las
Hombak, uno para las de la
Palmann y otro paralas de la
Burener.

Dos Pallmann PSKM reducen
la astillay tres molinos Alpine
completan la formacién de la
particula, teniendo en cuenta
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las capas donde van air colo-
cadas (el tablero es de 3 ca-

pas).

La energia esta producida por
un sistema Babcock-BSHque
emplea residuos de madera,
polvo de lijado y astilla de
biomasa procedente de los
bosques cercanos. El consu-
mo de 20 a 25 toneladas/hora
produciendo calor para los
secaderos, la prensay todala
electricidad de la planta.

El sistema es cerrado y emite
solo alrecaliente a la atmésfe-
ra.

Elvapor essuministradoauna
presion de 80 barias a una
turbina generador de Asea
Brown Bouari.

Los secaderos son tres, dos
para las particulas de la capa
central y uno para las de la
superficie.Son caracteristicos
por su gran longitud y bajas
temperaturas, con el fin de re-
duciralméximolasemisiones.
Lossecaderosmiden4,4 mde
diametro y 24 m de longitud.

Los secaderos consisten en
dos tubos unidos que pueden
ser calentados separadamen-
te. El vapor es suministrado y
retorna através de unascabe-
zas rotativas a ambos extre-
mos del tambor. Ellos reciben
el vapor de la turbina a una
presién de 4,5y 12 barias res-
pectivamente. Los gases ca-
lentados a 150°C por un
precalentador de aire fluyen a
través del secaderd.

Las particulas caen en el tam-
bor rotatorio y escurren a tra-
vés de los tubos calientes.

El continuo movimiento de las
particulas entre los tubos ca-
lientes asegura su secado. El
intervalo de temperaturavade
148°C a 195°C. Se produce
una evaporacion de unas 30
toneladas hora de agua, pa-
sando la humedad del 60-
100% al 3% en las particulas
de la superficie y del 2% las
interiores. Las particulas se-
cas se almacenanen los silos.
Un centro de control formado
por 6 monitores gobierna las
operacionesdepreparaciénde
las particulas desde los silos
himedos a los silos secos.
EstosequipossondeLignomat
y Siemens. La emisionde pol-
VO se reduce amenosde los 3
mg por m3 muy por debajo de
lo que exige las regulaciones
alemanas.

La formacion de la manta la
realizan 4 estaciones de for-
macion Schenck, lapreprensa
ylaprensason Siempellkamp,
esta Ultima ContiRell de 38
metros.

El tablero puede tener una
anchuraentre 1,83y 2,20 me-
tros, un grueso entre 8y 40 mm
aunque por ser para muebles
los gruesos mas normales se-
ran de 16, 18 y 19 mm. El
control del proceso esta
informatizado en una central
de control.




Laprensallevadosbandasde
acero Berndorf y todo el
formaldehido y los humos de
aceite que emanande lapren-
sa son retirados y quemados
en la caldera. Tiene una pro-
teccién contra las posibles ra-
fagas de aire frio que pueden
producirvariacionesen laden-
sidad del tablero durante el
prensado.

La mayor presion se aplica en
los primeros bastidores de la
prensa en donde se llegaa 40
kgicm para alcanzarla densi-
dad prevista,

A continuacion se corta el ta-
bleroaunalongitudque puede
variar entre 2,20 y 5,60 me-
tros.

Seguidamente se controla el
grueso y peso de los tableros,
elimindndoselos defectuosos.
Mediante una bateria de tres
enfriadorastipolibro,cada uno
para40 tableros, se rebaja su
temperatura.

El lijado se efectd en una
lijadora Steinemannde 2,10 m
de ancho con seis cabezas,
dos de las cuales son parala
calibracion. Vaprovistade una
carcasa parael ruido y el aire
se reciclaparaevitar el polvo.
Seinspeccionanlas dos caras
de los tablerosy se almacenan
autométicamente de acuerdo
con la clasificacion.

Los tableros  pasan
autométicamentea las dos li-
neas de rechapado con papel
impregnado con melamina.
Las lineas estan dispuestas
en paralelo,son Siempelkamp
de ciclo corto y baja presion.
Los platos son 2, 2x5, 7, la
capacidad de prensado es de
100 prensadasihora y todas
las operaciones son automati-
cas. Los platos pueden cam-
biarse, en funcién del tipo de
acabado que se desee en la
superficie del laminado, en un
tiempo de 15 minutos, las li-
neas tienen un almacén de 64
platosdediferentesacabados.
Los papeles decorativos se
transportan autométicamente
desde el almacénen unosblo-
ques de 1.000 papeles cada
uno sobre paletas.

Noticias

Cada linea lleva incorporada
una estacion de limpiado de
los tableros antes de su
rechapado, un sistema de co-
locadode los papelespor me-
dio del vacio, de un fresadode
las rebabas de los papeles, de
un puesto de inspecciény de
unsistemaautomaticodeeva-
cuacion de los tableros.

Los despieces de los tableros
se realizan en dos sierras
Anthon con control numérico
que cortan paquetes de table-
ros en funcion de las 6rdenes
recibidas con lamayor eficien-
cia posible (menos desperdi-
cio compatible con las orde-
nes de corte).

Lalongituddelalineade pren-
sado y su aislamiento, la baja
temperatura de secado, que
evita emision de vapores, y el
aislamiento de la lijadera y su
trabajoenciclocerrado,evitan
ruidos, polvo y emanaciones
de productos nocivos a la at-
mosfera.

_ PARALAEXPORTACION

CONSEJONORTEAMERICANO

DEMADERA DEFRONDOSAS

ENMADERALIA

Durante los dias 6 al 10 de noviembre, en la Feria
Muestrario Internacional de Valencia, el Consejo
Norteamericano para la Exportacion de Maderas
de Frondosas, American Hardwood Export
Councill (AHEC), participdcon gran éxito en la
Feria Internacional de Productos de Industrias de
Madera, Ferreteria, Carpinteria, Bricolage y De-

coracion (Maderalia).

EI AHEC es fa principal organi-
zaciéncomercialinternacional
de laindustrianorteamericana
de maderas de frondosas y
representa a las compariias
exportadorasy a todas las or-
ganizacionescomercialespara
los productos de maderas de
este tipo.

El AHEC estuvo presente en
un stand donde se recibi6 a
sus invitados y ofreci6 infor-
macién sobre el Consejo a los
asistentes a la feria. Ademés,
celebréun seminario que, en-
tre otrosponentes,contéconla
participacion del director de
AHEC en Europa, Michael
Buckley. Se trataron temas
como los recursos y ubicacion
de la madera, las diferentes
calidades y aplicaciones, la
exporiacion y la promaocion.
En este seminario se presen-
taron, ademas, las publicacio-

nes “Hardwood Expressions”-
guias de alternativas natura-
les para decorar, renovar o
construir una casa- y el folleto
"Especificaciones sobre las
Maderasde EspeciesdeFron-
dosas de los Estados Unidos"
que explica las texturas, cali-
dades, propiedades fisicas...
etc, de las maderas de frondo-
sas.

Actualmente, Espafia es el
mayor mercado individual eu-
ropeo para cualquier tipo de
madera. De hecho, en el pri-
mer semestre del afio 91, im-
portamos 34. 000mstros-clibi-
cosde roble blanco norteame-
ricano, que representanel 81 %
del negociode maderacon los
EEUU, més del doble de las
cifras de importacién que tie-
nen los paises mas importan-
tes.

Actualmente:

Espaita esel mayor mercado individual
aropeo para cualquier ipe demaders De
hecho,en €l primer sEmesredd afio 91,
impoartarncs34.000 metr oseibicos der oble
blanconorteamericano, querepresentanel
81%del negoci 0demadera con los EEUU,
més del dobledelasti fras ceimperacién
que tienen [ospaises médsimportantes.
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