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Generalidades

Se llama chapa de madera toda hoja
de este material de espesor inferior a
5 mm. obtenida por alguno de los pro-
cesos siguientes: desenrollo, rebanado O
aserrado. Por consiguiente, la chapa es
un elemento de madera de gran super-
ficie comparada con el espesor 0 grueso.

Los gruesos de chapa que vienen li-
mitados por e valor maximo anterior
tienen gencralmente valores comprendi-
dos entre algunas décimas de mm. hasta
unos 3 mm.

Para utilizar siempre nimeros enteros
en lugar de medir los gruesosen mm. se
suele establzcer como unidad de medida
la déc'ma de milimetro, asi se dice cha
pas de dos décimas, diez décimas o
treinta décimas, representandose numé-
ricamente con los guarismos siguientes:
2/10 mm. ¢ 10/10 mm. 6 30/10 mm.

Ya se han establzcido los diferentes
métodos de obtencion de la chapa, es
decir, desenrollo, rebanado o aserrado.

El primer procedimiento consiste en
girar el rollo de madera, que podemos
considerar en primera aproximacién ci-
Iindrico, alrededor de su ge contra una
cuchilla que se mantiene tangente a una
generatriz d2l cilindro-tronco, sacando
en consecuencia la chapa como una es
piral. Es éste el procedimiento emplea-
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do para obtener la chapa del tablero
comercial y la chapa industrial.

En el procedimiento dz rebanado, d
tronco de madera despiezado adecuada-
mente se coloca tangencialmente a una
cuchilla que tiene un desplazamiento
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lineal, sacando la chapa en el movi-
miento de vaivén.

Este procedimiento es €l empleado
corrientemente para la obtencion de
ohapa a partir de maderas finas o de
lujo, pues el procedimiento que hemos
esquematizado anteriormente permite
poner en contacto de la cuchilla la
seccién de la madera que nos dé |a
figuras 0 veteados buscados, permitien-
do sacarle d mayor partido a las a-
racteristicas decorativasde la madera

Los dos procedimientos anteriormen-
te mencionados obtienen la chapa con
cuchilla y, por consiguiente, por corte.
Como sabemos la operacion de corte
no produce desperdicios, o que lleva
por consiguiente un aprovechamiento

Lineas de corte pars
/g hNapa plana

(hapa desenrollads periferica

Cuchilla

casi total de la madera de calidad y
dimensiones apropiadas.

Totalmente diferente a estos procedi-
mientos estd @ de aserrado. En este
procedimiento el tronco 0 rollo despie-
zado adecuadamente Se pone en contac-
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to de una sierra muy delgada y peque-
fo trisque, que efectla el aserrado s
cando la chapa por corte de sierra
Como sabemos, aunque se diga inco-
rrectamente, € corte de la sierra se
hace por desgarre y es precisamente
esta operacién de desgarre la que pro-
duce € residuo llamado serrin. Dado
los gruesos empleados para chapa y que
la sierra tiene gruesos similares |0S ren-
dimientos obtenida son del 50 9 de
la madera ya preparada para obtener
la chapa y, por lo tanto, este procedi-
miento se emplea actualmente muy
poco. Aungue permite, igual que el re-
banado, obtener la chapa en la &=-
cién adecuada para revalorizar las ca-
racteristicas dworatiws y por ello se ha
empleado también para la obtencién de
chapas finas.

La obtencién de chapa es una in-
dustria muy antigua. Desde el antiguo
Egipto debié conocerse la fabricacion
de chapa, que se obtenia principalmen-
te por aserrado y desgaste posterior de
las mismas hasta obtener los gruesos
adecuados de las mismas. En lafig. 1 se
presenta una silla procedente de la c&
mara mortuoria de Tutankhamon, de la
XVIII dinastia que vivid entre los afios
1400 y 1350 antes de JC. aproximada-
mente, con un rico trabajo de nar que-
teria hecho con finas chapas de madera.
La marqueteria contintia en tiempos de
los helenos y romanos, hasta finales del
siglo xvui.

En estos periodos histéricos la cha-
pa de madera tiene sélo un valor deco-
rativo y artistico, es decir es s6lo una
industria de lujo, sin tener en cuenta
los desperdicios ni el coste de |os pro-
ductos obtenidos.

Es a findes del siglo xvir cuando
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empieza a tener importancia el aspecto
econdmico de la fabricacion de la cha-
pa Se empezdé a ver entonces la con-
veniencia de reducir las maderas caras
y con bellos veteados a hojas delgadas
0 chapas, para lograr un mayor apro-
~echamientade sus propiedades decora-
tivas. Al mismo tiempo se empezd a
aprovechar |a facilidad de doblado, o
flexibilidad de esta chapa para obtener
piezas moldeadas para conseguir formas
curvas. Observemos que la industria de
chapas sigue conservando su caracteris-
tica de industria de lujo. Cuando
en 1873 aparece el tablero contracha-
pado, es cuando g fija el reconoci-

miento, desde un punto de vista técnico
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Las distintas formas de obtener las

chapas por los procedimientos que he-
mos expuesto anteriormente, son las si-

guientes:
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y cientifico de la importancia que d
encolado de las chapas, con sus fibras
cruzadas producia en la pieza obtenida,
tablero, desde € punto de viga de la
estabilidad y resistencia
B desarrollo de la industria de fa-
bricacién de la chapa y de su inme-
diato derivado €l tablero contrachapa-
do, es a partir de este momento muy
répida y ya con base técnico-econémi-
co, transforméndose la primitiva indus-
tria en una de las industrias pesadas.
_ podiamos llamarlas asi, de la madera,
y cuya importancia es tal que no
podian concebir sin su existencia in-
" dustrial otras de tales como: fabrica-
cién de muebles de calidad, decoracién
interior, casas prefabricadas, vagones de
ferrocarril, ete,
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119 Chapa periférica—La obteni-
da por desenrollo tangencial, de la pe-
riferia ad centro de la troza, presen-
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tando, por consiguiente, el aspecto que
se indica en la fig. 2.

11-b) Chapaalaplana—La obteni-
da de una semitroza mediante cortes
sucesivos, paralelos a su cara plana (fi-
gura 3).

1.1-¢) Chapa discontinua de desenro-
No centrd.—La obtenida a partir de cas-
quetes O sectores de trozas obtenidas,
partiendo ésta en mitades o cuartones,
que se montan sobre brazos acoplados
al gje de la desenrolladora. La chapa se
obtiene desenrollando de centro a peri-
feria (véese fig. 4).

1.1.-d) Chapa discontinua de dess—
llo tangencial.—La que s obtiene a
partir de casguetes o0 sectores de trozas,
partiendo éstas en mitades O cuartones,
que se montan sobre brazos acoplados
a ge de la desenrolladora. La chapa
se obtiene desenrollando de periferia
a centro (véase fig. 5).

1.1.-¢) Chapa a la plana radial.—la
obtenida mediante cortes planos para-
lelos y sucesivos dados en direccion
radial, sobre cuartones de trozas (véa-
se fig. 6).
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