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El descortezado previo al aserra-
do, es una préctica muy generaliza-
da en los paises mas avanzados tec-
nolégicamente, como consecuencia
de las ventajas que se obtienen, ta-
les como:

¢ Aumento de la capacidad de
aserrado.

¢ Aumento del valor de los des-
perdicios y productos derivados.

e Reduccién de gastos de mante-
nimiento (mayor duracién de
sierras y cintas transportado-
ras).

® Eleccién mas facil de la utiliza-
cién mas optima.

Para la eleccion de la descorteza-
dora hay que partir por determinar
la capacidad necesitada, teniendo
en cuenta que la operacién de des-
cortezado no debe constituir nun-
ca un cuello de botella del aserrade-
ro, por lo que su capacidad debe ser
ligeramente superior a la del ase-
rre‘ldero.

Otro factor decisivo para la elec-
cién de la descortezadora, es el de
los diametros de los troncos con los
cuales la mdquina tiene que traba-
jar. No es absolutamente necesario
que la maquina pueda descortezar
todos los diametros que lleguen a
ella, sino que el porcentaje de las
trozas que pueda recibir dentro del
limite aceptable, para no incremen-
tar los gastos adicionales.

Las longitudes de las trozas tam-
bién pueden ser importantes, aun-
que generalmente las descortezado-
ras a rotor pueden trabajar con ma-
deras de cualquier longitud de las
utilizadas en serrerias.

Qescortezadoras

en Agerraderos

Ademas del didmetro de las tro-
zas, la capacidad del descortezado
depende de la velocidad de avance
de la descortezadora y del rendi-
miento de la operaciéon. La opera-
ciébn de la velocidad de avance
depende de los siguientes factores:

¢ De la instalacién, en su totali-
dad, de la serreria, ya que no tendrd
ninglin sentido el utilizar una velo-
cidad muy alta superior a la veloci-
dad de paso por el aserradero.

® De la calidad de descortezado.
En general se obtienen mejores ca-
lidades, utilizando velocidades de
avance mas bajas aunque esto no
quiere decir que no sea posible ob-
tener una buena calidad a altas ve-
locidades, sino que para conseguir
esto se requiere un operario con
buena preparacion y gran experien-
cia en la maquina.

® Del nimero de herramientas
descortezadoras de la madquina.
Por cada vuelta del rotor, la superfi-
cie total de la troza introducida du-

rante este tiempo, debe ser repasa-
da por las herramientas.

® De las caracteristicas de las
trozas. En general a menor rectitud,
mayor conicidad, mayor nimero de
nudos, mayor espesor de la corteza,

‘mayor dureza y menor humedad,

aumentan las dificultades de des-
cortezado, lo que supone reducir la
velocidad de avance, para poder ob-
tener igual calidad de descortezado.

El rendimiento de la operacién de
descortezade depende principal-
mente de la organizacién general de
la instalacién. Para planificar la
instalacion del descortezado, de
forma que se obtenga el mayor ren-
dimiento posible, debe tenerse en
cuenta, todas las fases del movi-
miento de la madera en trozas, em-
pezando por su llegada o descarga,
hasta su entrega a la sierra o depé-
sito intermedio.

Una vez considerados todos los
factores sefialados, se esta en con-
diciones de definir las caracteris-
ticas técnicas de la descortezadora.
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