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1. Los Incendios

La Situacion general de las industrias
de la madera respecto de los incendios
€S muy poco satisfactoria. Todos |os
afios £ producen nuMerosos siniestros
que disminuyen la capacidad transfor-
madora de la indudrial nacional, con
las consiguientes pérdidas econOmicas
para empresarios y productores 'y las
posibles desgracids personales, unidas d
descrédito general que * extiende a to-
das las actividades madereras.

Segln las Compaiiias de Seguros, gue
reflgan fidlmente esta Situacion, los in-
dustrias de la madera presentan riesgos
de malos resultados, es decir, que con
frecuencia las compensaciones que de-
ben pagar por les incendios superan a
las cantidades recaudadas en concepto
de primas.

No todas las actividades madereras
presentan las mismos riesgos sn em-
bargo. Los aserraderos son, Sn ningu-
na duda, los que ofrecen el mayor por-
centaje de sniestros, debido a lo cual
la tarifa del seguro es maximo: d 11
por 1.000, cuando S0l0 ® realiza & des
piezo de la madera, y 6 14,30 por 1.000,
cuando existe mdquina «cuatro cardasy.
Estas tarifas son realmente elevadas, ya
que dentro de la industria sélo son SU-
peradas por aquellas empresas que ma-
nipulan productos quimicos combusti-
bles cm intervencion de calor 0 mate-
rias explosivas.
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Las industrias de segunda transfor-
macion de la madera tienen una tarifa
menor, d 8,80 por 1.000; las de chapas
y tableros, el 7,770 por 1000,y los al-
macenes de madera del 6,60 a 2,75 por
1.000, segln que tengan sierras auxilia-
res o no.

A qué 2 debe edta situacion? $
comparamos objativamente 10S aserra-
deros con las industrias de segunda
transformacién comprobamos que es en
é&tas en las que hay mas fuentesde in-
cendio posibles, ya que cuentan CON
mayor nUmero de mdquings; £ realizan
manipulaciones con intervencion de ca-
lor, como € encolado, y ® trabaja 0
bre piezas mds pequefias. Sn embargo,
la escale industrial establecida por las
tarifas del seguro reflgja fielmente Ia
dtuacion real.

Los incendios £ producen en la ma-
yorta de los casos pw la ausencia totd
de medidas preventivas y por la fdta
de elementos de lucha contra el fuego.
Esta carencia S da en mayor medida en
los aserraderds y después en las indus-
tria~de segunda transformacién. Sn
embargo los incendios en estas Ultimos
suden producir mayores consecuencias
ya que normalmente tienen mas obre-
ros y ademds estdn Stuados dentro de
los niicleos de poblacion con frecuencia.

Las compafiias aseguradoras conceden
descuentos en las primas 9 £ cumplen
ciertas procauciones. Sn embargo, ni
edas ventajas econdmicas, ni d miedo a



incendio har conseguido mejorar sensi-
blemente las condiciones de seguridad
tanto en las fdbricas existentes, como
en la mayoria de las que s montan de
nueva planta. Debido a €llo estd en es-
tudio por e Gobierno un Proyecto de
Reglamentacion para la Prevencién de
Incendios, que establecera normas a las
que deberan ajustarse las nuevas indus-
trias. También % prevé que las empre-
sas ya establecida deberan cumplir con
unas precauciones minimas indispensa-
bles.

En este articulo se trata de divulgar
algunos conocimientos interesantes rela-
cionados con la lucha contra € fuego,
que sirvan de orientacién a lés indus-
triales de la madera.

2. Produccion
de los
incendios

Un fuego necesita para desarrollarse
tres elementos: un combustible, una
fuente de calor y @ oxigeno del aire.
S dalguno de ellos falta, N0 se produce
fuego. Y precisamente la lucha contra
el incendio consiste en eliminar uno de
los tres factores.

2. 1. El combustible

Indudablemente |a industria de la ma-
dera trabaja sobre una materia prima
combustible. Sin embargo, la madera no
arde siempre con la misma facilidad. Su
combustibilidad depende en primer |u-
gar del grado de division, es dacir; de
la relacién entre superficie y volumen.
Por ejemplo, los troncos son cas in-
combustibles y de hecho se obtienen
buenos aprovechamientos de madera de
los drboles de los mentes incendiados,
ya que solo se carboniza la parte exte-
rior. Lo mismo ocurre con |as piezas de
gran secciOn utilizadas como pilares
para |la construccion. Realmente una es-
tructura de madera de grandes dimen-
siones tiene una resistencia al fuego
mucho mayor que una metdlica.

No obstante, influye grandeniente
también la proporcion de aire respecto
del combustible. Una pila de madera
escuadrada, situada en un almacén; arde
con gran lentitud y su interior, S el
apilado estd bien hecho, no es atacado
por € fuego. Igualmente ocurre con el

serrin situado en un sile, donde por su
propio peso la compacidad es muy gran-
de. De ahi la importancia que tiene Ia
eliminacion del serrin por aspiracion.
También influye d grado de humedad
de la madera. En una madera recién
cortada € calor del fuego se invierte en
evaporar d agua libre que ésta lleva,
antes que en carbonizar |la materia sO-
lida, con 1o que el incendio progresa
muy lentamente.

Determinadas industrias emplean ade-
mids otros productos, como los barnices,
que son sustancias muy combustibles 'y

que pueden Ser e origen del fuego que
se propaga después a la madera.

2 2. Lafuente de calor

El calor que: unido a los otros dos
factores, provoca la combustion, puede
tener oOrigenes muy diversos.

En primer lugar son causa frecuente
de incendios las instalaciones eléctricas,
que pueden estar aisladas deficientemen-
te 0 sobrecargadas debido a ampliacio-
nes de la fébrica que no han afectadec
a estas instalaciones. Puede ocurrir que
los fusibles no estén en condiciones o
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bien que las conexiones de las mdquinas
sean defectuosas, etc.

Las instalaciones de calefaccién oriyi-
nan también incendios por cislumiento
insuficiente de los hogares y de las chi-
meneas, qUe puestas €N contecio CON
muros o estructuras de madera los ca-
lientan hasta que arden. Puede ocurrir
que sean utilizados imprudeniemente, en
momentos NO adecuados, etc. Finaln:en-
te la falta de vigilancia permite con fre-
cuencia que chispas salidas de la chi-
menea o de los registros, 0 bien brasas
retiradas del hogar, prendan fuego en la
fabrica.

Cuando se usan gases O liquidos in-
flamables, un almacenamiento inadecua-
do puede hacerlos arder esponténea-
mente. S la ventilacion de los almace-
nes o de los talleres es insuficiente, se
acumudardn vapores de |0s barnices que
arderdn en contacto con € calor del sol
0 de cualquiera de Ios otras agentes de
incendio. El barniz acumulado en sue-
los, trapos, etc., en tos tdleres de barni-
zado puede también sufrir combustion
espontanea.

El trabajo de las maquinas de traba
jar la madera, en las que existen nu-
merosos elementos giratorios 'y en las
que se producen continuamente roces de
ungs piezas con otras, origina electrici-
dad estdrica en todo € taller, que unida
a cualquiera de |0s agentes anteriores
puede dar lugar a combustiones aparen-
temente espontaneas. La electricidad es-
tdtica no se produce s las mdquinas
llevan una toma de tierra ddecuada

Los fumadores son otra de las cau-
sas importantes da incendio, cuya res
ponsabilidad no s puede controlar sin
embargo. Un taller Sin aspiracion de
serrin, en d que los obreros fumen
mientras trabajan €A continuamente en
peligro de incendios.

Otras causas pueden ser: @ sol a tra-
vés de las ventanas, 10s accidentes me-
canicos, e incluso la accion humana pro-
vocando intencionadamente d fuego.

2. 3. El oxigeno dd aire

La combustién necesita e oxigeno
para desarrollarse. Asi por €emplo, en
una pila de madera en almacén no se
produce la combustién de su interior,
debido precisamente a la falta de aire,
como s ha indicado antes. Evidente-
mente d oxigeno no se puede eliminar

de los talleres. Sn embargo, S es po-
sible limitar su accion.

En & incendio € oxigeno se trans-
forma en anhidrido carbonico, termi-
nando por agotarse, S se trata de un
recinto cerrado. Por eso las corrientes
de aire renuevan el oxigeno, eliminan-
do el anhidrido carbdnico, con lo que
< favorecela combustion. Con frecuen-
cia se producen en locales cerrados in-
cendios nocturnos, que se desarrollan
muy lentamente. debido a la falta de
oxigeno. Sin embargo, basta que por la
mariana se abra la puerta para que la
corriente de aire producida avive el fue-
go, declardndose € incendio franca-
mente.

Lo mismo ocurre durante la ronda del
vigilante nocturno, s existe, con € agra-
vante de que las llamas pueden estallar
después de su paso, lo que anulara
completamente SU accion inspectora. Por
otra parte, S el calor producido por el
fuego latente rompe un cristal de una
ventana, también entrard € aire necesa-
rio para que se produzca €l incendio.

2. 4. Factoresde propagacion

En todas las industrias de la madera
concurren frecuentemente 10s tres ele-
mentos citados, combustible, calor y
oxigeno. Sin embargo, no siempre se
produce fuego, ni rampoco ese fuego ad-
quiere magnitudes catastroficas. ES ne-
cesario para que se produzca un incen-
dio verdadero que concurran factores de
propagacion que extiendan dicho fuego.

Estos factores son en primer lugar Jos
que contribuyen a aumentar la combus-
tibilidad de las materias primas, como
pueden ser la falta de limpieza que per-
mite la formacion de acumulaciones de
serrin, Viruta, etc., o de restos de bar-
nices, concentracién de gases, etc.

Es particularmente peligroso, por
ejemplo, € polvo producido por las E-
jadoras que va cargado de harina de
madera. Cuando Se encuentra en sus
pension en el aire en una concentracion
superior @ 60 gr. por metro cubico, pue-
de explorar espontaneamente.

En segundo lugar son factores impor-
tantes de propagacion la falta de vigi-
lancia, que impide descubrir un fuego
recién producido, y la falta de control,
origen de las deficiencias en las insta-
laciones que sirven de fuentes de cafor.

Otro factor es la ausencia de separa-
cion entre Ias distintas secciones da la

fabrica, lo que permite al fuego pasar
sn obstaculos de un departamento a
otro.

Finalmente es causa principal de pro-
pagacion la falta de medios de lucha
contra incendios, para atacar al fuego
en cuanto se advierte su existencia.

3 Medidas
Preventivas

La prevencion comprende todas las
medidas encaminadas a impedir la pro-
duccién de un fuego y su propagacion.

Estas medidas se refieren en primer
lugar a la construcciéon de los edificios
que albergan- las industrias, y em Se
gundo lugar a las instalaciones de las
mismas con las precauciones especiales
que es preciso tener en algunas sec-
ciones.

3. 1. Construcciones

Dos tipos de medidas se deben tomar
en este aspecto: unas referentes a la
distribucion general y otras a los ma-
teriales de construccion.

31.1. Distribucion general.—La dis-
tribucion de las edificaciones debe ser
tal que facilite |a localizacién del fuego
y que permita € uso de los medios de
lucha contra @ misma.

En primer lugar se deben separar del
taller de fabricacién tanto los almace-
nes de primeras materias, como los de
productos acabados. Sempre que sea
posible estaran en edificacionesindepen-
dientes, separadas por una calle de 10
metros. En el caso de parques de mode-
ra en rollo, patios de secado d aire O
cobertizos abiertos la distancia debe de
ser de 12 m. como mMinimo, a causa del
calor transmitido Por radiacién. Cuan-
do d terreno impida |la separacién de
edificios, sera necesario dividirlos por
medio de muros cortafuegos (Fig. 1) en
los que no se deben abrir mds aberturas
que las indispensables. La distancia ma-
xima entre €stos muros serd de 40 m. y
deben sobresalir de la cubierta y de la
fachada 40 cm. como minimo. En edi-
ficios de gran altura en que sea muy
costosa la construccién de muros corta-
fuegos habra que tabicar interiormente
con materiales resistentes al fuego.

Cuando en € interior de las naves de-
ben estar juntos los almacenes y d ta-
ller, 0 bien cuando por razones de pro-
ceso de fabricacion es necesario utilizer



naves diafanas, sin interrupciones, hay
que prever divisiones para cuando ter-
mina la jornada de trabajo. Efectiva-
mente por la noche estallan con mas
frecuencialos incendios y es cuando hay
que extremar las precauciones. Estos di-
visiones pueden ser puertas correderas,
cierres metalicos enrollables, etc.

La separacion entre secciones debe
ser también en sentido vertical. Las Ca
jes de las escaleras que comunican unas
plantas ¢ m otros deben ser de paredes
resistentesal fuego. Las puertas de acce-
so deberdn serlo también; se abrirdn
hacia la caja de la escalera y se cerraran
con pestillo automdtico, no corredizo,
pura facilitar la salida. Estas puertas
desde luego deben cerrarse todas a fi-
nal dela jornada. En lo dto de la esca-
lera debe haber un registro de humos
de 60 X 60 cm. como minimo, que s
pueda abrir por fuera y por dentro. De
este modo d humo originado por d
fuego saldré por arriba, sin invadir 1as
plantas intermedias (fig. 2). Los escalo-
nes deben ser también resistentesal fue
go. Todas estas especificaciones son vd-
lidas para las cajas de montacargas, que
actian igualmente como via de propa-
gacion del  fuego.

Los patios y puertos de la fabrica de-
ben pertimir e/ paso del material de
extincion. Para las escaleras de los
bomberos las puertas deben tener 3,75
metros de dto por 3 m. de ancho.

Los chimeneas Yy viviendas emplaza-
das en la fabrica han de estar separadas
de los talleres, siempre que se pueda.

Los desvanes y altillos deben evitarse
en lo posible. No conviene utilizarlos
como almacenes, s los atraviesan chi-
meneas 0 conducciones eléctricas, a me-
nos que estén muy cuidados y vigilados.

Ademds de las puertas de entrada y
de salida exigidas por e proceso de fa-
bricacién, se deben preves huecos su-
plementarios en los locales con mayor
peligro de incendio, para que se pueda
salir en dos direcciones. Si es necesario
se pondra una escalera de incendios. Las
salidas de urgencia y € camino hacia
ellas se sefializardn visiblemente.

La situacion de las escaleras y salidas
de emergencia desde e punto de vista
de la seguridad serd tal que ningln
puesto de trabajo diste mds de 25 me-
tros de alguna de ellas.

La barandilla de las escaleras tendid
0,90 m. de altura.

Los puertos de emergencia se abrirdn
siempre hacia fuera, y su anchura sera
de 1,20 m. cuando d nimero de perso-
nas a evacuar no pase de 50; por cada
50 personas mds 0 fraccion de 50 s
aumentara la anchura en 0,50 m. La an-
chura total resultante se puede fraccio-
nar en varios puertas.

312, Materiales de construccion.—
Los muros exteriores se deben construir
con ladrillos resistentes o/ fuego o con
hormigén armado. Los tabiques interio-
res deben ser también incombustibles. S
se han de hacer de madera, ésta s deba
impregnar o pintar con pintura ignifuga.

Las estructuras metdlicas deben llevar
un revestimiento contra la incandescen-
cia. En los incendios las estructuras me-
télicos se destemplan y s hunden to-
talmente y por ello deben temer alguna
proteccién. Las estructuras de madera
presentan una resistencia mucho mayor
al fuego. Sn embargo, para evitar que
se carbonicen en la superficie se recu-
brir& con tela metdlica con nodos de
arcilla cocida y revoque de mortero de
sal.

Las cubiertos serdn también resisten-
tes a fuego. Las juntas se cubriran con
chapa de znc, que hara de cortafuegos.
Se pueden revestir encima con amianto
u hormigon.

El tgjado sera transitable y accesible
por medio de escaleras de hierro Da
este modo se podrd llegar a @ répida-
mente para sofocar cualquier fuego que
empiece en él.

Los suelos deben ser también ress
tentes al fuego, preferentemente de hor-
migén armado. S existen aberturas en
él se cubrirén con trompas resistentes a
fuego.

Los patios de los talleres no se deben
cubrir con claraboyas de vidrio, que
puedan producir incendios.

En los muros cortafuegos SO0 exis-
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tirén las aberturas indispensables, como
se ha dicho. Las puertas a utilizar en
ellos deben ser resistentes al fuego; se
pueden construir con paramentos de
chapa metélica y relleno aislante, como
amianto, etc. También se pueden usar
puertas de madera con revestimiento
metdlico.

De todas formas €S preciso probarlas
previamente. Se considera puerta resis-
tente al fuego la que soporte una tem-
peratura de 1.000° C sin deformarse sen-
siblemente,

S se han de abrir ventanas de obser-
vacion, tendrdn una superficie mdxima
de 0,6 m. y se cerrardn con vidriera elec-
trolitica o vidrio armado.

Los huecos que haya que abrir en Jos
muros corta fuegos para € paso de co-
rreas de cubiertas, ruberias, etc., £ ce
rrardn  herméticamznte COn juntas de
chapa metdlica.

3. 2. Precauciones generales

3.2.1. Instalacion eléctrica.—Las ins
talaciones €léctricas interiores deben
ajustarse a todas las normas establecidas
por & «Reglamento Electrotécnico para
Baja Tensién» de 3 de junio de 1955
(«B. O. E» 20-7-55). Son particularmen-
te importantes 10S articulos Sguientes:
EIl namero 9, que trata de los aislamien-
tos y tubos de proteccién de los conduc-
lores; el nUmero 12, que fija las seccio-
nes minimas de los mismos; ¢/ nimero
15, que determina |la existencia y condi-
cionzs de los fusibles, etc.

En locales, como |0s talleres de bar-
nizado, en que se producen vapores
combustibles, las ldmparas estaran colo-
cadas dentro de espacios cerrados her-
méticamente, por ejemplo globos, y io-

Fig. 1

MUROS CORTAFUEGOS,(C.T.B)
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dos los interruptores, motores, etc., se
colocardn en € exterior.

Es conveniente, cuando la instalacion
sea MUy extensa, que existan varios cir-
cuitos en la misma fdbrica, con objeto
de cortar los que dejen de servir por in-
terrupcion del trabajo. Desde luego con-
viene cortar la corriente mientras esté
parada la fébrica.

Cada afio debe ser revisada la instala-
cién por personal especializado, siendo
importante evitar las sobrecargas exce-
sivas, redalizando las oportunas amplia-
ciones.

3.2.2. Instalaciones de calefaccion.—
La calefaccion puede ser central 'y por
estufas independientes.

El primer caso es d normal en las
fdbricas con secdderos, existiendo enton-
ces una caldera que alimenta los radia-
dores de los mismos y los de los talle-
Fes, si existen.

En este caso es preciso ajustarse a
«Reglamento de aparatos que contienen
fluidos a presion» de 21 de octubre
de 1952 («B. O. E» 14-11-52) en el que
% especifican las caracteristicas de las
calderas y de su instalacion.

En lo gue se refierea la sala de cal-
deras es precisa que sea suficientemen-
te amplia pare que € manejo y la vigi-
lancia de las mismas se puedo hacer
féeilmente. La ventilacidn prevista por
el constructor se debe mantener siempre
en servicio para evitar perjuiciosal per-
sonal; en cambio las puertas, que con-
viene que estén recubiertas de chapa
mietdlica, deben permanecer cerradas
para que no salgan chispas, llamas, et-
cétera. Convendrg habilitar salidas en
dos direcciones distintas.

Las calderas clasificadas como de pri-
mera categoria. deberan estar separadas
come minimo. 106 m. de roda vivienda.
La sala de calderas podrd s adyacente
al taller, pero debe estar separada por

un co:tafuegos de un metro be espesor,
construido con ladrillo y mortero de ce-
mento.

Las de segunda y tercera categoria
podrhn estar junto a viviendas, poro se-
parad-~por un muro de 45 cm. 0 por
una distancia en proyeccién horizontal
dz 10 m.

El deposito generad de combustible
debe estar bien separado de la sala de
calderos, en la que no debe haber re-
servas del mismo.

Cuando la calefaccion se hace por es-
bufas independientecs, 10 que ocurre en
muchos talleres pequefios, d peligro es
mucho mayor. Existen varios hogares,
que ademds estan situados dentro de los
talleres.

Conviene entonces que la estufa ten-
ga pies 0 que £ apoye sobre ladrillos,
de forma que d fondo de la misma
diste del suelo 8 cm. como minimo.
Ademds no estara sobre @ suelo direc-
tamente, sino sobre un zOcalo resistente
al fuego: por ejemplo, de hormigon,
cuya parte delantera. sobresalga 3¢ cen-
timetros, como minimo, para recoger
las brasas que puedan caer. Su distancia
a cualquier objeto combustible debe ser
como minimo de 50 cm. Conviene a
veces rodearla con una pantalla fija de
chapa metdlica.

Los tubos de salida de humos (fig. 3)
serdn del mismo didmetro, con juntas
herméticas. Se sujetaran firmemente, se-
parandolos como minimo 16 cm. de
todo material combustible, como pueden
ser vigas de madera. Si tienen que pa-
sar a través de tabiques o cubiertas de
madera es preciso aislarlos con camara
de aire por medio de un tubo de barro
cocido, por ejemplo. Se deben desholli-
nar dos veces a afio como minimo.

323. Instalaciones de aspiracion de
serrin y viruta. —Los tubos que las cons-
tituyen, se deben dividir en tramos, se-
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parados pPOr registros que servirdn para
la limpieza y para o aisamiento del
fuego en caso de incendio dentro de los
tubos. La distancia de éstos a cualquier
material combustible serd como minimo
de 500 cm.

3.2.4. Prohibicion de fumar. — Es
realmente dificil establecer la prohibi-
cién de fumar en las industrias de la
madera, ya que resulta casi imposible
hacerla respetar. Incluso al prohibirlo
los operarios fuman a escondidas y se
corre e peligro de que arrojen los ci-
garros en cualquier sitio, awmentando
las posibilidades de incendio.

Es preferible acotar zonas donde el
peligro sea minimo y permitir fumar
en ellas, colocando a la vez un cubo o
un bidon lleno de agua para echar la
ceniza Y las colillas.

3.25. Limpieza—Como complemen-
to fundamental a todas las medidas an-
teriores, es necesario mantener limpio
taller, sin acumulaciones de serrin, vi-
rutas, lefias, etc, que son combustible
seguro para un incendio. La existencia
de aspiracion newmdtica de desperdicios
es realmente necesaria, ya que elimina
la mayor parte del serrin y viruta pro-
ducido por las maquinas. Sin embargo,
como su efectividad no es absoluta, es
muy conveniente realizar una limpieza
del local y de las maquinas a final de
la jornada, con lo que, ademds, se far
cilita e trabajo y se mgjora la conser-
vacion de la maquinaria.

3. 3. Precaucionesespeciales

En determinadas secciones de las f4-
bricas es preciso tomar precauciones
particulares por sus caracteristicos, que
completen las medidas de cardcter ge-
neral indicadas anteriormente.

3.3.1. Talleres de barnizada— Ya se
ha descrito af hablar de las instalacio-
nes eléctricas las caracteristicas de la
iluminacion en las cabinas de barniza-
do. Es preciso afiadir que tanto e comt
presor, como [os motores de |los extrac-
tores de gases deben estar fuera de la
cabina, asi como dos internuptores Y,
cuadros de mando, con objeto de evitar
la produccién de chispas. Todas las par-
tes methlicas de cabinas, extractores,
pistolas, €tc., tendrdn una toma de tie-
rra para eliminar la electricidad estética.
Las conducciones eléctricas se fijardn
en el techo.



Para un buen barnizado es necesario
mantener una temperatura ambiente de
mds de 20°C. Los radiadores que se
usen deben ser de un tipo #al que no
se puedan depositar vapores de barniz
sobre €ellos con riesgo de llama. Su tem-
peratura propia no debe sobrepasar los
1200 C.

Se debe limpiar las cabinas todas las
semanas con agua. Para la limpieza del
extractor NO Se usaran aparatos de
[lama, tales como sopletes. No se deja-
rdn trapos ni papeles impregnados de
barniz.

Debera haber una baca de agua en €
taller de barnizada, asi como extintores
situados junto a las puertas de las ca-
binas.

En dlas solo se guardardn |0S barni-
ces necesarios para media jornada.

La prohibiciéon de fumar serd riguro-
sa en este local.

Los barnices se deben guardan en un
lugar aislado, seco y fresco, con venti-
lacion, 1o que contribuird ne solo a &
seguridad, sino a su conservacion.

Desde luego no se usardn en la cons-
truccion de estos talleres materiales
combustibles; tales como madera.

3.3.2. Patios de secado al aire.—No
existe peligro grande de incendio en
ellos. Sn embargo, es importante Sepa-
rarlos de los talleres por las distancias
de seguridad indicadas, mi como man-
tenerlos limpios de hierbas, maderas
vigjas, etc.

Cuando se trate de secaderos de cha-
pes bajo cubierta hay que mantener una
limpieza absoluta y prohibir terminan-
temente fumar. También conviene eSta-
blecer algunas separaciones para dificul-
tar la propagacion, cuando sean muy ex-
tensos, ya que cualquier incendio en
este departamento es muy dificil de
apagar

3.3.3. Secaderos.—Cuarido se trota de
secaderos artificiales de madera aserra-
da o de chapas, la temperatura interior
es mucho menor que la de inflamacién
de la madera, por |0 que no existe real-
mente peligro dentro de ellos. Las pre-
cauciones a towmar son las correspon-
dientes a la instalacion de calefaccion.

El sacado de las virutas que cowpo-
nen los tableros de particulas se hace
en cambio a temperaturas SUPEriores a
400c C, con objeto de acelerarlo. Den-
tro de estos secaderos las temperaturas
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por las que pasan las virutas son mena-
res S medida que disminuye su conte-
nido de humedad. Sin embargo, puede
producirse la combustién espontdnea de
la madera, s @ equilibrio entre tempe-
ratura y humedad se rompe. Por ello
conviene instalar un sistema automdtico
de deteccion y extincion con cierre del
secadero, y rociado con agua.

Las instalaciones utilizadas en las fd-
bricas de tableros de fibras para d
acondicionamiento de los mismos tienen
el mismo problema, por 10 que se de-
ben montar igualmente deteccion y ex-
tincion autométicas.

3.34. Almacena— Los almacenes de
madera aserrada, como se ha dicho, no
presentan grandes problemas; sir em-
bargo, hay que tomar las medidas de
limpieza ya indicadas.

Los almacenes de productos acabados,
tales cOMO muebles, carpinteria, envases,
etcétera, tampoco tienen grandes peli-
gros. NO obstante y, como en € caso
anterior, hay que cuidar la limpieza y
el orden extremadamente.

En todos |0S almacenes habrd extin-
tores, como es [égico.

En d caso de almacenes de serrin y
viruta, No existe peligro s no se reali-
zan trabajos en sus proximidades, Yy
estén bien aidados. S € almacén con-
siste en un silo, conviene que sea de
hormigbn armado. S es de madera con
partes metdlicas debe llevar toma de
tierra para eliminar la electricidad estd-
tica. Hay que tener cuidado de no echar
desperdicios ‘extrafios. Por ejemplo, un

trapo empapado de gasolina o aceite
puede provocar € incendio del serrin.

3.35. Fabricas de harina de madera.

La harina de madera es un material
que arde y explota espontaneamente s
se calienta y hay suficiente aire entre
las particulas. Es necesario por ello tra-
bajar en circuito herméticamente cerra-
do y com atmosfera inerte s es posible.
Pero la medida preventiva mds impor-
tante es la limpieza, de forma que no
haya acumulaciones de material sobre
paredes y suelos.

En las mdguinas lijadoras € produce
también harina de madera. Por ello es
preciso que la aspiracién que llevan sea
efectiva. Como se ha indicado antes, es
preciso complementarla con una limpie-
za que no debe olvidar los elementos
estructurales. La harina de madera pue-
de depmitarse sobre las cerchas de la
cubierta y pasar o/ aire en cuanto sopla
un poco de viento, producido, por ejem-
plo, a abrir una puerta.

3.3.6. Garajes. — Lo0s garajes deben
estar, desde luego, separados de los ta-
lleres y de los almacenes. Se debe prohi-
bir fumar en €llos, asi como tener de-
pésitos de combustible. Conviene hacer
limpieza frecuente de |0S mismos, €li-

- minando trapos y papeles sucios.

3.3.7. Oficinas—Las oOficinas presen-
tan también pocos peligros, aungue e
debe tener cuidado con los calentadores,
sobre todo & final de la jornada.

R V. M.
(Continuard.)



