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&S g rr OBJETO. g 

La presente norma tiene por objeto establecer un m* 
todo pera d&erminar la velocidad con la que pierde la; 
parte vo&$ii, unacola para madera. - ,* -. 

2. MATERIAL NECESARI 

vidrio. 

etro. 

3. METODO DE 
- ' 

Sobre una probeta de cristal lii&.y seca de peso co- 
nocido (Po), se aplica la cola sobre la misma, mediante 
el aplicador (tipo Dr. Blade) de forma que obtengamos 
sobre el cristal, una película uniforme de 50 (100) m. de 
espesor. Una vez finalizada la aplicación, se dispara el 
cronómetro y en un tiempo inferior a 10 segundos, se 
pesa la muestra (Pi). Se toman valores de peso a los 5, 15 
30 y 60 minutos de la aplicación y a las 27 horas de seca- 
do y con estos valores, se obtienen las pérdidas de la par- 
te volátil de la cola, en función del tiempo. Obtenemos 
así los siguientes datos: 

Po s Peso de la probeta de erist 

PGO = Peso de la probeta más la cola 
de la aplicación. 

P24 =Peso de la probeta más la cola 
de la aplicación. 

% M. N. V. = % materia no volá 
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o para determi& el pH de la resina termoendur&<z 
como factor característico de la mi~=:;~++g .  p. - ,. 55 
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Erlenmeyer y se agregan pi 
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ido sulfúrico concentrado. 
w Calentamos con el mechero bunsen ligeramente baj 

una campana de extracción de 
a reaccionar, burbujeando el li 

gases. La mezcla empi 
'buido. Seguidamente 

enta la temperatura, hasta que empiezan a desprenFc 
se vapores de S04 H2 (Vapores blancos de so3)&+; 

na vez enfriado el líquido, se añaden O 
xálico (C2 04 H2) con el fin de destruir 

que puedan haber quedado, y se calienta otra v 
ara destruir el sobrante de C2 O4 H2. Esta calefacció 

se continuará hasta que vuelva a aparecer humos blancos 
de SO3. ::---:.'-:a - - mM==ss-- 

& ~ ~ ? $ = &  ; & 

Una vez enfriado se diluye con 100 ml. de  agua desti 
lada, procurando limpiar las paredes del matraz para re 
eoger todo el SO4H2 que pueda quedar adherido a ellas 
Se añaden 4 gotas de rojo de metilo y se agrega una solu 
ción de NaOH al 1 0  % hasta casi el punto de neutraliza 
ción, llevando al punto neutro exacto con Na OH 0,2 N 

9;- 

,Agregamos a continuación 10 ml. de  formadehido al 
38 96, de forma que se desprenda ácido sulfúrico según 

-@reacción: 

%%o~(NH&+ - .+ ~ H C H O - ( C % ) ~ N ~ - ! - ~ S O ~ Q + ~ H ~ O  

Se añaden unas gotas de fenoiftaleína y se valora coi 
NaOH@$2 N, hasta color rojizo permanente. 

. 
-% 

El resultado vendrá dado por el tiempo transcurrido -'$ 
hasta que se observa un aumento brusco d e  la viscosi- 
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- Irisaciones Esta norma tiene porobjeta establecer un-método pagz-:?_:. 
rc determinar lrrresistencia del encolado a las te?peratuf=$g$& 

, Estos resultados se ,-.- .--n en un -*S--'-- -'- -h----7-- 

- &n indicando al mismo tiempo el ti 
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empO tranruirido 1 ras a que esa pieza es sometida en los procesos de barni:,'zz 
zado. -- -- -.- p-"3 - - " .-2-- 

5 1 Se toman al azar tres piezas c a n h d a s  -$: 

errelmomento de hacer la observacióri. 
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- .tos cantos sufran el 



1. OBJETO. 

El ensayo de resistencia al calor tiene por objeto cono- 
cer el comportamiento de las uniones efectuadas con 
adhesivos termofusibles bajo una determinada carga y a 
diferentes temperatuqs. El ensayo de resistencia a tem- 
peraturas normales realizada en máqaims -de rotura--de 
separación rápida es poco informativa sobre-ei compor- 
tamiento práctico del pegámehto, ya que norindmente 
se rompe el materia$ de canto, antes de romperse la pro- 
pia unión; Sí embargo, en h práctica, este t+o d e  enco- 
lados-puecfen desprehderse por efecto de Ia temperatura 
debida a d6biles contracciones o dilataciones, o a fluen- 
cias debidas a la infIueircia térmica. Estos fenómenos 
pueden analizarse especialmente mediante la prueba d e  
resistencia bajo influencia de la temperatura. 

2.1. Piezas d e  madera. Las piezas d e  w d e r a  se reaii- 
zanen madera de albura de pino silvestre de 5 mm., ce- 
pilladas y libres de hebras con las betas en  posición yer- 
tical. La madera ha de  tener una humedad de 10 f 1% 
Las piezas serán de 100 mm. d e  largo, por 20 mm. de 
ancho y 5 mm. de queso.  

Para wegurar el valor de  la humedad d e  la madera en 
el momento del ensayo, se deben almacenar las probetas 
en una habitación climatizada a 200 C, y 65 yo de hume- 
-dad relativa. 

2.2. Cubrecanios. Se utiliará como cubrecantos un 
estratificado de  melamina con superficie seda-mate, 
reverso lijado, ancho 20 mm., y grosor de 0,4 mm. 

2.3. PreparacZn de  las p 

A6 MTIM 

2.3.1. Adhesivo term 
exactamente definida sobre la prc+eta, a base de una ca 
pa de 0,2 mm. de grosor de adhesivo. Para fabricar estc 
film de adhesivo, se procede de la manera siguiente 

li l - 
- Sobre ei plato infe~ior de  una prensa cdentable, sc -i 

coloca un folio d e  celofán p encima un márco de  chapa w 6 

de la misma medida de la placa de la p renag .con  un 
a 

grosor de 0,2 mm., se rellena el marco con e* a d h e s ~ o  
de fus ih ,  bien sea como granulado o mejor en forma de 
adhesivo fundido y se coloca inmediatamente encima 
otra folio de celofán, s e  cierra la prensa a una temperatu- 
ra de  8@0 C. 

Después de realizada el prensado y past+ior enfria- 
miento, extrae el film y se pueden q & a q  los folios 
d e  cehfáa  aplicando l igerqenie -agua +re la película i 
de adhesivo. Debe controIarse-el m o r  cozresto de k pe- 
lícula, se cortan de la misma piezas d e  20 mm. por 20 
mm., para el ensayo. 

2.3.2. Pretrafamienfo de las p r o b e f k  Las probetas de 
madera de píno con un coq tenkbdehmedad  &e 1 0  Ff/o 
& 1 y los cantos a base de estxai&cadus, se mantienen en 
una estufa a 500 C., duratxte 30 minutos. ,Posteriormente 
se coloca sobre el cuerpo de  madera la película adhesiva 
preparada y se presiona ligeramente. Esta presión es ne- 
cesaria para evitar un cambio de forma durante la activa- 
ción. El cuerpo de madera asi preparado se pasa inmedia- 
tamente a la activación por  calor. 

2.3.3. Reactivacwn con calor. Como fuente de calor 
para el proceso &-reactivado de la pe&&a a@hpsiva, se 
puede utilizar una lámpara de 400 W. La lámpara debe 
estar funcionando un mínimo de  30 minuto;I antes d e  so- 
meter las probetas pre-encoladas a la reactivación 

Como base para colocar las piezas d e  madera para su 



s pesos. La prueba de resisten- 
a temperatura d e  850 C, &=te 6 0  

el pegado dwrante este & q o ,  
se =menta la tenipeyatura 50 C. Esteauneato debe ron- 

minutos. Con la nuevo tempera- 
-.,. * -.. , - *  - - + tura d-e 6Q0 se hace de nuevo la prueba de resistencia du- 

2'3.4.- Srensodo. .frJsteri- t ra tbiento  de  la .rante .6il minutos (incluidos los 5 minutos de aumenta 
prqb;eta wwL- de-&ow&p-iel iaa&-vgk~hrrr , . de temperatura). 
de 5 segundos, se-colo-a e&ngs&&ra ~pb&.i&ebiM- Si tampoco se despega e1 cuerpo de prueba en ese in- 
nado que basta &qa, se' la&& &Ja eskufa. - ' 

' tento, se aumenta la temperatura =otros 5a e. 
In&diatamehte despu,% d e ~ ~ ~ ~ e s d ~ * n j s " @ r o b e t &  a La prueb* se contmUa de esta manera hasta que se 
un prensado de 4. kzos &r&T$s-&&ut&s^2(&$&&&de - rompa a una determinada temperatura. 
- & n t a ~ o  peg,+c q &Pjf-~a@&+B&&a&-P-ara &.a - -Se mide el tiempo antes de la roturaa la temperatura 
pm&n, phos- de L& k"il&=#:aira:-.~u~~fi~ie @=a* : a la  eua4 se rompe, y se anotan los diferentes valores ob- 
4 c m .  La rebsba de&paikw& - -- a tenidos. 

x .  _. . .  _* 7. Para cada ensayo, deben utilizarse al menos 10 probe- 
3. METO& DB ENWYO),,- t a ~ ,  

- " 

dio  se.ati&a uXXXb:o& clima,tizacJo, que consiga . 4 I~W"~W@ETACI&J DE ADOS E IN- 
uh~atlwtc@&ampera$úr3 de 50 en 5 minutos.. TORME DE LOS MISMOS 
En la cárnara"clGnatizada, se debe$ cotocar las -be- cow resultado de>med 

tas ~egadasde t a k f o ~ a , ~ u e  un peso de 100 g/cm2.-co1o- ' 

I ~ s _ p & ~ e r r t o s  de fusión p w  este método, se da un in- %a& en .la' s t e  -fim&.de probeta de i d n i r d o  ípeso tervaro de 50 C, alrededor de la temperatura a la cual ha  
€otd paEr &&a-cwerpo"de-400 p.) pueda Mfluir a Io%r- ' 

hiiado la probeta. 
g a  y p r v a b k m e ~ ~ d e  la probeta-& l a m M o .  La prue- Así, si un aahesivo duró 20 minutos a 700 C, se da 
ba se-**a-a-una t-ra&e-soC. tTmxez eQ-; . - odmo resultado del ensayo, una resistencia frente a la 
guida esta temperatura, se c01oca~-los cu~p+dapnieba  4 - hernperatnra de  65.700 C .  





* A S - : - ~ Z  .y-- y" , :5 < - - 
- --- p-';';-z~<debende .- ebtaerse lols perx~Gaos&+~- _;ws,p&& kp$re. En una palabra, el &a bs &&os y-& p~siCb.i@&indus- -, . --e -= -. --- .--.e - 
*->---e- -e--.-- 
,-_--, -+z%dad, y previamente deben & a r s o ~ .  Sea& E&c&o &ime cbmo objeto no lirai- triai-e e*& a s  l í rnes  de-50 mi-a- - e -- - -::--*-- 
e :~~;&&$a nnus e1i5as.o~ en: los que puestos =se~~- + skú.presmk 
F$z:ds& :4= %-3. 

mos determinados p.& el zaébilo d9l per- 
- 5 c<2:-:+-*z-.5 -=tacto cowlfquidos smnuf.adores y en? --. _'---ieBwntido general del Reai -fOradm y 350 &@gramos por el metodo 
,- 3=-e:75=: :zzdiciones norm&adas de e-yo, & dH-t &&&&* d- comentario propio de la dmarsi, entendiendo que no son 
-- *r-- -.-L - - ,, =_A+. r.Lyz>hralen las enmigraciones de sustancias t6- ~ ~ ~ - ~ - " 8 ~ 0 .  
, .- _--- ->.= 

compensables, ya que el primero consiste - - - - -;: --. -, ---.--%Y ZIxicas a estos líquidos. Dado que el tiempo Vio' he;E&%ern+ m& 8Bb.atiito~ e n -  en arrastrar con un disolvente todo el al- . 
-*- --: -- - -~:>de contado del alimento con el mueble es las reunbnes del Grapo de Trabajo, fué dehidb-hire que tiene una cierta cantidad 
&$?%s;~&orto, se considerará el tiempo de ensayo. la limitación del. contenido de aictehido de tablero (100 gramos), mientras gae el 
e,>-- . - a&;- -. rzm& breve. .*>wA-.=.. ---, --- f6rmica libre. La repreeen&i&a de h i -  segundo -define la canti&ad emitida a un 
p.:-: - - -- - - Los tableros de mdera empleados dad y Co1i8umo estaba aupgensibiIizad 
<--- &'?+ -- - a ambiente controlado y que se renueva 

,,.-en la fabricación de muebles, a los trein- por el problema de la emi56n cleaIBehItlo constantemente, al igual que puede oamir 
.?-L-+12;3a días de su fabricación, deberá contener fórmico, motivado principalmente por los en una habitación de una vivienda. 
-::- - 
:-;=-=Y- -:-::un mgxímo de 50 miligramos por cada aisIamientos de espumas de urea formal- El principal problema de la emisión de 2- , --- 

ehido es la mol&ia que puede 
* 

nar a las personas, que de una for- 

&n vigente en otros países, y procuran- biédose obtenido 109 siguiente8 resulta- 

- .  . -  

Concentración en rng de  H C H O / ~ ~  




