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|. INDUSTRIASDE LA MADERA

1.1, Estructura industrial y produccion

EST E sector industrial de lamadera esté forma-
do por cerca de 30.000 empresas con 200.000
puestos de trabgjo; es un sector por tanto mini-
fundista, pero con gran importancia social, por
los puestos de trabajo que sostiene, y econdmico,
ya que en 1987 su produccion superd los 700.000
millonesde pesetas.

Tradiciondmente, s divide en dos grandes
grupos: el subsector, llamado de primeray segun-
da transformacion de la madera, y € sabsector
del mueble. Las industrias de primera transfor-
macion de la madera son aquellasque, partiendo
de la madera en rollo, elaboran productos que
posteriomente se han de transformar en otrasins-
talaciones industriales hastallegar a productos fi-
nales, estas industrias son fundamentalmente los
aserradores, lasfabricasde chapas y tableros. Las
desegunda transformacion delamadera, queela
boran productos finales, partiendo de las de pri-
mera transformacion, son las fébricas de envases
y embalgjes, carpinteria y muebles. Laimportan-
cia de este Ultimo producto hace que deban ser
consideradas sus instalaciones industriales como
subsector especifico.



La industria del aserrado de madera esta for-
mada por 2.400 establecimientos industriales,
con 16.000 puestos de trabajo. La produccion es
de unos dos millones de m' de madera, aserrada
a coniferas, y unos 700.000 m, de frondosas. Su
valor, en 1987, se sitlia alrededor de los 40.000
millones de pesetas. Parte de estos aserraderos
también elaboran paletas para @ transporte de
mercancias, envases y embalgjes.

Se fabrican tres tipos de tableros de madera:
de fibras, de particulas y contrachapados. Den-
tro de los tableros de fibras hay que distinguir a
los tableros MDF (fibras de densidad media),
cuya densidad es de unos 750kg/m’, y a los du-
ros. de densidad cercanaa 1.000 kg/m'". Hay cin-
co instataciones industriales de las cuales dos son
de MDF y tres de tableros duros; € nimero de
puestos de trabajo es de 700; la produccion es de
unos 280.000 m', cen un vator de unos 11.000 mi-
{lones de pesetas. El nimero de instalaciones de
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fabricacion de tableros de particulas aglomeradas
es de 18, con un nimero de puestos de trabajo
de 2.500; su produccion en 1987 fue de
1.300.000 nr’, con un valor de 30.000 millonesde
pesetas. En cas todas las instalaciones se recha-
pa con melamina parte de la produccion.

Hay dos tipos de tableros contrachapado muy
diferenciados: € Ilamado estandar y d de tablilla
deenvase. B primero normamente es de dimen-
siones 2,44 x 122 m y esta congtituido funda-
meiitalmente por chapas de maderas tropicales:
una pequefia cantidad lleva la chapa del alma de
chopo o incluso también con las caras de chopo.
El tablero para la fabricacion posterior de tabli-
lla de envase esta formado por chapas de chopo
0 eucalipto (en un 80 por 100 de chopo). Para
mayor complejidad, € tablero de tropicales se fa-
brica a vecesen variasinstalaciones distintas, de
forma que las chapas se sacan (por desenrollo 0
ala pland), en una instalacion, se monta y pren-
sa, en otra, y se fija y escuadra en una tercera.
Obviando estas peculiaridades puede decirse que
hay 35 instalaciones industriales que fabrican d
tablero estandar, con 3.000 puestos de tribajo,
cuya produccion es de 150.000 m, con un valor
de 14.000 millones de pesetas. H tablero de cho-
po o eucalipto para envase y embalgje se fabrica
en 40 instalaciones, con 1.500 puestos de traba-
jo, una produccion de 185.000 m y cuyo valor es
de 8.000 millonesde pesetas.

La fabricacion de chapas, generalmente em-
pleadas posteriormente para d recubrimiento de
tableros aglomerados o de fibrasy para capas del
tablero contrachapado, se producen en unas 40
instalaciones con 600 puestos de trabgjos y una
produccion de 30.000 mi.

B subsector de segunda transformacion de la
madera, excepto muebles, esd mas numeroso en
cuanto a establecimientos industriales. Esta for-
mado por més de 15.000 empresas con 75.000
puestos de trabajo. Aunque inicialmente, las car-
pinterias elaboran cualquier producto, hoy dia
existen instalaciones especidizadas para aguno
de los productos de carpinteria. Ad, las indus-
trias de envases, parquet, ventanas, puertas, ma
dera laminada, etc., son especificas para dichos
productosalcanzindose en ellasuna gran produc-
tividad. Ademés de las instalaciones que especi-
ficamente fabrican un solo producto, hay que dis-
tinguir en este subsector dos grupos, € més nu-
meroso podria caificarse como carpinterias de
servicio, trabgja para encargo, con medios muy
limitados y tradicionales, y sus ventas se redizan
€n una zona cercana asu ubicacion. B otro gru-
po estaria formado por las carpinterias industria-
lizadas, que cuentan con maquinaria adecuada y
aplican las tecnologias modernas de fabricacion.
Este grupo lo componen unas 300 empresas. H
valor de la produccion de este subsector en 1987
fue de 280.000 millonesde pesetes.

Laindustria del mueble de madera esta forma-
da por 10.000 empresas con 80.000 puestos de
trabajo. También aqui pueden considerarse dos
estratos. d formado por las pequefias empresas
que podrian calificarse de artesanas, cuyas ven-
tas generalmente e realizan en una pequefia drea
geogréfica, y las industrias propiamente dichas,
que con medios y tecnologia apropiada, venden

su produccion en los mercados nacional e inter-
naciona. Sélo el 6 por 100 de las empresas tie-
nen 25 trabgjadores. pero este estrato absorbe d
44 por 100 de los empleos del sector y produce
¢l 60 por 100 de la produccién. B valor dela pro-
duccion en 1987 fue de 350.000 millones de
pesetas.

1.2, Comercioexterior

B déficit de madera, en generd, y en particu-
lar de las calidades y especies necesarias para la
fabricacion de tableros contrachapados. carpinte-
riay mueble, obligaa importar considerables can-
tidades de inadera en rollo y madera aserrada.
En d afio 1987 se importaron 1,8 millonesde to-
neladas métricas de madera en rollo y aserrada
por un vaor de 58497 millones de pesetas.

En la tabla que se acompafia se ha recogido d
comercio exterior de los productos de madera y
corcho. Se ha incluido en los muebles, losde me-
td y plastico, con d fin de dar una visién més
completa, yaque son productos afinesy que con-
curren en @ mismo mercado.

En dla puede observarse que  saldo del co-
mercio exterior es negativo, en unos 12.000 mi-
ltones de pesetas, destacindose que solo hacetres
afios, en 1985,  saldo era positivoen 18.000 mi-
llones de pesetas de ese afio

2. INDUSTRIAS DEL CORCHO

También aqui puede hablarse de primera y se-
gunda transformacion: la industria preparadora
y la manufacturera.

En la preparacion, después de separar € cor-
cho que va a trituracion, se actlia sobre @ corcho
taponable cociéndolo, recortandolo y procedien-
do asu enfardado para su transporte a las insta-
laciones donde se fabricarn los tapones, discos,

-arandelas, etc. Los residuos, asi como € corcho

procedente de la primera clasificacionque no lle-
g0 acocerse, s trituran produciéndose aglome:
rados de corcho con muy variadas aplicaciones
que van desde aislante a tapones, discos, parquet,
efc.

La produccidon total de corcho de nuestros
montes oscila arededor de las 80.000 toneladas
anuaes, d nimero de industrias es de unas 230,
de lascualescas € 40 por 100 son preparadoras
y se encuentran fundamentalmente en Andalucia
y Extremadura, y € resto manufactureras que se
encuentran en su mayoriaen Catalufia. Se obser-
va una tendencia d desplazamiento de la indus-
tria manufacturera hacialas zonas de produccion
de corcho, es decir, Andalucia y Extremadura.

B nimero de puestos de trabgjo fijos del sec-
tor es de unos 5.000. E vaor de los productos
manufacturados de corcho en 1987 acanz6 los
20.000 millonesde pesetas, de los cuales 10.000
se exportaron. No obstante, es de destacar que
nuestra industria no transforma todo € corcho
que producen |os montes, exportandose, en peso,
d 40 por 100, siendo d resto lo que manufactu-
ra nuestra industria

En d cuadro que se acompafia puede versed
detalle de comercio exterior.



