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Sistema canter de aserrado de madera en

empresas de tamano mediano

LI NCK, Oberkirch, Alemania

Es un hecho constatable la evolucion
de la tecnologia canter hacia empre-
sas de cada vez menor dimension.
configurandose en el aserradero de
tamafio mediano como un sistema de
fabricacion flexible y de gran produc-
tividad.

Los grandes aserraderos de capaci-
dades superiores a los 80.000-
100.000 m3 de tabla al afio no son ya
los Unicos aplicadores del sistema
cantet, sino que podemos encontrar
hoy fabricas, utilizando esta tecnolo-
gia, con producciones anuales de
20.000-30.000 m3 de tabla, elaboran-
do maderas de pequefia dimension,
por ejemplo para productos de emba-
laje.

Este es el caso de la empresa
TROGER en Vomp, en el Tirol aus-
triaco, aserradero y fabrica de table-
ros de construccion, que con una ins-
talacion de canteado y perfilado
LINCK produce anualmente unos
20.000 m3 de madera aserrada a par-
tir de troncos de diametros 10 a 22
cm.

La madera en rollo se deposita en la
mesa de alimentacion, unida a una

instalacion de separacion tronco a
tronco, y que permite ademas detet-
minar la situacion del diametro peque-
fio, y dado el caso hacer girar las pie-
zas 180° para orientarlas en la posi-
cion correcta. También permite la ex-
pulsion de aquéllos troncos que no
sean adecuados al proceso.

La linea de perfilado de «gjecucion
para empresa mediana. consta de
una maquina canter, con retorno de
nucleos, y unos cabezales de corte y
fresadores para la produccion de ta-
blas laterales y piezas principales.
Mediante el sistema LINCK de perfi-
lado se pueden obtener hasta 6 pie-
zas laterales por tronco.

T6da la linea de produccion se con-
trola desde una cabina en posicion
gentral, en la aue una serie de
monitores facilitan al operario la su-
pervision. Con la ayuda del equipo de
programacion y almacenamiento de
datos se pueden introducir las coor-
denadas Dara el posicionamiento de
las sierras que correspondan a los
despieces programados, y disponer
en pocos segundos la maquina para
un esquema de corte dado.

Las tablas laterales se retestan y cla-
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1.- Aserradero Troger. La
linea de canter y perfilade
desde el puesto de control
de fa fabrica.

2.- Aserradero Trogear,
Obtencidn de las fablas
laterales después de la
magquina canter.

3.- Aserradero Troger.
Clasificacicn y apilado del
progucto principal.
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sifican en unainstalacion en linea adosadaa una de las paredes
de la nave. Los nlcleos se despiezan en una maquina multiple
de sierras circulares de dos ejes. Aqui también se separan las
lablas laterales de las principales para su proceso independien-
te. Estas Ultimas se cantean, clasifican y apilan de forma auto-
matica, a partir de un espesor de 11 mm, en una instalacién en
linea.

Un total de 8 operarios forman la plantilla de este aserradero
canter. La nueva tecnologia implantada ha influido muy positiva-
mente en la fabricacion posterior de tableros de construccion, a
los que se destina el 40% de la produccion, pero también en la
madera destinada al mercado de exportacion, por la fabricacion
flexible, productividad del proceso, calidad de superficie de la
madera y exactitud de dimensiones.

En Espafia LINCK ha instalado en 1985 el aserradero ETORKI,
en Amurrio, proximo a Bilbao, que corta a plena produccion, des-
de su puesta en marcha, 60.000 m3/afio de madera aserrada de
pino insigne. La instalacion, prevista para madera principalmen-
te de 2,0-2,5 m, consta de dos maquinas canters y una sierra
multiple de discos con dos ejes. También dispone de cabezales
fresadores y de corte para aplicacion de la tecnologia de perfila-
do y de este modo obtener tablas laterales. En este momento,
LINCK esté ejecutando en la fabrica un importante proyecto de
ampliacion por la implantacion de una seccion completa de cla-
sificacion y apilado.
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4.- Aserradero Etorki. Alimentacién de troncos a la linea de fabricacion.
5.- Aserradero Etorki. Salida de la madera de la sierra multiple de circulares.

6.- Aserradero Etorki. Visia del almacén de producto terminado. ! |/
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