La madera de Pino
insignis revalorizada

El Centro Técnico de la Ma-
dera del Pais Vasco-ZTB nos
lega con carécter casi postu-
mo (puesto que se cierra en
enero de 1997) este excelente
libro que recoge cuanto pue-
de interesar a los prescriptores
de madera de pino insignis.

Mejora genética

Esta madera se empleaba
para trituracion hasta los afios
80 (en un 70%), pero actual-
mente se destina para sierra o
chapa (un 60%). Todo un sim-
bolo de lo que se puede con-
seguir si se actlan sobre las
masas forestales adecuada-
mente, realizando las claras a
su debido tiempo, podando
una o dos veces a lo largo del
turno.

No se acabara aqui, la me-
jora genética para alcanzar
masas mejores, con mayor cre-
cimiento y madera méas apta
para sierra y chapa, es el futu-
ro que se espera de los pro-
gramas que se estan llevando
a cabo.

El libro se inicia analizando
lo que aporta el pino insignis
al abastecimiento de madera.
Del total de la superficie fo-
restal ocupada por arboles en
el Pais Vasco, 384.750 ha, el
pino insignis ocupa el 42%.
Esta cifra indica la importan-
cia que tiene para esta comu-
nidad. De estas masas fores-
tales podrian llegar a cortarse
(en la actualidad es mucho
menos) 800 mil m* de made-
ra de claras para trituracion y
1,2 millones de m® de cortas
finales 60% para sierra y 40%
para trituracion.

Calidad

Su tronco es recto, de ramas
verticiladas (hecho de suma
importancia por la distribucion
de los nudos cuando se
despieza la madera). Su ma-
dera es en una gran propor-
cion de albura ya que la
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Una madera que
tiempo atrds estuvo
desprestigiada, pero
que ahora ocupa un
puesto importante por
derecho propio.

Su rapido crecimiento
y lamejora genética
abastecera a una
industria hipotecada
por falta de materia
prima.

duraminizacién comienza tar-
de (12-15 afios). Como el tur-
no es bajo, cuando se corta
apenas un 10-20% es
duramen. Para obtener made-
ra de duramen tendrian que
darse turnos de méas de 50
afios, 1o que es muy poco
corriente. La madera es muy
homogénea, de anillos de cre-
cimiento anchos (media 6,5
mm), densa y con propieda-
des fisico-mecanicas muy si-
milares a las de otras conife-
ras. La forma de insercion de
las ramas hace que los nudos
sean pequefios y circulares y
se encuentren agrupados a in-
tervalos iguales, lo que permi-
te sanear las tablas con muy
poco desperdicio. Sin embar-
go una poda temprana hace
que los nudos queden en la
parte central del tronco, cuya
madera es para trituracion o
para palets.

Tiene propiedades medias
dentro del grupo de las coni-
feras, no distinguiéndose apre-
ciablemente de las méas usua-
les. Su composiciéon quimica,
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con alto contenido en
holocelulosa, el mas alto en-
tre los pinos, le hace intere-
sante para la industria de la
pasta. Igualmente su bajo con-
tenido en sustancias
extractivas explica su facil
encolabilidad y tratabilidad.

Aserrado

Las trozas tienen fibra recta,
poca curvatura, conicidad y
elipticidad sin tensiones de cre-
cimiento que por otra parte
son comunes en las especies
de crecimiento rapido. La ma-
dera, en general, es facil de
aserrar en funcién de los tron-
Ccos.

Cuando tiene 2-3 m de lon-
gitud y 18-20 cm de diame-
tro, la madera se destina a em-
balaje y encofrado, siendo el
método de aserrado de una
s6la pasada (al hilo o paralelo
sacando los cachones).

Si la madera es larga (4,20 -
4,50 m) y didmetro entre 28 -
60 cm, se despieza sobre cos-
tero a tres caras con dos
volteos, o sobre cuatro caras.

Si tiene més de 60 cm se apli-
can despieces especiales a
base de mas volteos. Su em-
pleo es carpinteria y muebles.
Es muy frecuente la fabrica-
cién de perfiles laminados y
tableros alistonados.

Se comercializa en un 50%
en verde, un 35% seca al aire
y un 15% seca en camara ten-
diendo a aumentar este ulti-
mo.

Secado

Teniendo en cuenta la ca-
racteristica méas destacable de
la madera (su 90% de albura)
los mayores problemas se de-
ben a la elevada nudosidad y
presencia de madera juvenil
en algunas de las caras. En se-
cado al aire se puede llegar a
una humedad del 14 - 18%
para gruesos de 55 cmen 1 a
3 meses. En unos 15 dias se
puede llegar al 30% lo que
puede ser interesante como
fase de presecado antes de
entrar en secadero. En cama-
ra a temperaturas por debajo
del punto de ebulliciéon, grue-
sos de 55 cm pueden secarse
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Instalacion de tablero alistonado con madera de Pino Insignis en un

aserradero del Pais Vasco

en 10 dias desde el estado ver-
de al 10%. Se puede secar
también a alta temperatura
(120° c) 24 - 48 horas. Se
indica como deben ser los
rastreles y su separacion, asi
como los programas de seca-
do, haciendo un estudio com-
parativo entre los diferentes
métodos.

Proteccion

La madera de pino insignis
tiene una durabilidad natural
baja como la mayoria de las
coniferas, pero su permeabili-
dad hace que sea facil de tra-
tar con productos protectores.
Asi comparativamente con el
pino silvestris, absorbe un
13% mas de producto por
pincelado y un 30% mas por
autoclave. La tratabilidad tam-
bién afecta a los productos
ignifugos: puede tratarse
obteniéndose facilmente las
clase de M-1 (no inflamable)
0 M-2 (dificilmente inflama-
ble).

Estructuras

Su empleo como madera
estructural, tanto maciza como
laminada, es destacable debi-
do a su homogeneidad y den-
sidad mediana, asi como por
la facilidad para ser tratada. Se
exponen varias tablas de las
caracteristicas de la madera se-
gun los criterios de clasifica-
cion de la norma UNE, los va-
lores caracteristicos medios y
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los valores de las tensiones ad-
misibles. Igualmente se clasi-
fica de acuerdo con otras no-
mas definiendo unas determi-
nadas clases de calidad.

Chapa

Con esta madera se pueden
fabricar chapas, tableros con-
trachapados o tableros lami-
nados (LVL), llegando por des-
enrollo a obtener rendimien-
tos del 60%. Para obtener ta-
bleros estructurales, la condi-
cion es tener los nudos agru-
pados y por tanto de facil sa-
neamiento, asi como la den-
sidad de la zona media del
tronco, que a partir de los 13
cm de la médula alcanzan los
570 kg/méd.

Se analizan los diferentes ti-
pos de adhesivos que deben
emplearse para encolado y
laminado y la compatibilidad
entre éstos y los productos
protectores.

También se presentan resul-
tados de estudios sobre apti-
tud de mecanizacion, tintado,
proteccion y barnizado. Me-
diante tratamientos superficia-
les se puede mejorar la dure-
za superficial en aquellas apli-
caciones en que se requiere
como a muebles y suelos.

Carpinteria

Se puede emplear en carpin-
teria, mobiliario, paletas y em-
balajes industriales y para
usos externos con productos
protectores.



