Visita a la

feria interna

e WRTceaz

de Weinig

Durante el fin de semana
del 23 al 24 de noviembre
nos hemos unido a un nu-
trido grupo de industria-
les de tod4asS 1aS CcoIrnuIlil-
dades espafiolas y hemaos
tomado el avién a
Frankfurt para visitar la
feriainternade Weinig en
Tauberbischofsheim (/a
casadel Obispode Tauber).

Siempre es agradabl e pa-
sar un par de dias entre
madereros — Weinig secen-
traenlosprocesosde el a-
boracién del macizo en
todas sus acepciones (v
ademas sabehacer biende
anfitrion). La feria estaba
dedicadaasusclientes del
sur de Europa.

Todo el programade fabri-
cacionde Michael Weinig,
con sus moldureras, asi
como las maquinas de
Raimann, Weco y Grecon
Dimter estaba en demos-
tracién, con lo que pudi-
mostener informaciondi-
recta de las posibilidades
y utilidad delas maquinas.
En la primera sala, a la
entrada, Weinighabiadis-
puesto un Foro dela Cafi-
dad con expositores sobre
las caracteristicas basicas
de su maquinaria, consi-
deradas comointrinsecas,
y sus funciones mas rele-
vantes. Eran demostrati-
vaslabancaday composi-
ciéndelos husillosde sus
moldureras, como explica-
tiva la presentacion del
sistema automatico de
posicionamiento de husi-
llos para diferentes opera-
ciones de mecanizacion. a
base de elementos reales
de méguina.
Laprimeradelasnavesde
exposicion estaba précti-
camente dedicada a las
moldureras. Todos los
modelos de Unimat,
Hidromaty Profimat esta-
ban alli. Destacamos las

madquinas especialmente
disefiadas paramaderade
construccién, con potentes
sistem®s 83arrasire a base
de grandes rodillos y hu-
sillosy cabezales de me-
canizacion disefiados de
acuerdo con €l trabajo que
deben redlizar, y las de la
nueva generacion de
Unimat, que incluye las
maquinas de las series
1000 Star, 2000 Speedy
3000 Brillant, especial-
mente concebidasparalas
series pequefas y media-
nas, con tiempos de pre-
paracion cortos 'y para un
acabado de calidad. Estas
maquinas disponen de la
técnica Powerlock de su-
jecionde husillos, que per-
mite con tan solo pulsar
un botdén cambiar de he-
rramienta en unafraccion
de segundo. La velocidad
de giro de los husillos de
hasta 12.000 rpm es la
base de |la calidad de aca-
bado y la velocidad de
avance permisible, que
duplicaladelas maguinas
tradicionales. Otrastécni-
cas incorporadas son €l
sistema dememoriadelos
datosde ajustedel perfil y
€l posicionamientocentral
de los elementos
prensores delantey detras
del husillo horizontal su-
perior.

La Unimat Briliant es la
que ofrece mayores pres-
taciones. Nos informan
queel PowerLocky €l soft-
ware LogoCom permiten
tiempos de ajuste de me-
nos de 5 minutos, cuando
las convencional esrequie-
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renentrel5y 40 minutos,
que unido a su mayor ve-
locidad de avance hacen
quelaproducciénaumen-
teal cuadrupley se reduz-
cael coste de produccion
hasta en un 60%.
Ademas del trabagjo de las
moldureras — en algunos
casos sometiendo al fabri-
cante a dura prueba de
cambio rapido de herra-
mienta- pudimoseval uar
la interesante prestacion
deagjustar lascircularesde
|a Raimann FProfirip, dota-
dadel sistema Quickfixsin
separadores. Latecnologia
defabricacionde ventanas
de madera estaba repre-
sentada por los centros
Unicontro! 6y 0. En am-
bos casos |afabricacitn es
muy flexibley con su dis-
posiciénangular de meca-
nizado, los centros traba-
jandeacuerdo con €l prin-
cipio basicode trabagjo del
carpintero: mecanizar tes-
ta/lado - testa/lado.

La22 salade demostracion
estaba dedicada alos pro-
cesos de elaboracion de
componentes macizos a

basedesanear y optimizar . .

piezas. unirlas de testas

formar tableros de made-
ra maciza, En operacion
habia, ademas de las
optimizadoras y una ins-
talacionde fingerhorizon-
tal con Strandpresse, una
lineacompletadetableros
incluyendoe moldurera,
encoladera y prensa
Profipress, paratrabajo en
continuo. Atributos de la
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Profipress son suU versati-
lidad y el prensado esta-
cionario, Sin perjuicio de
que la jparte anterior dela
linea trabaje en continuo.
Todalainstal acién es muy
compactay alli ocupaba
una superfice dey7 x 14
5] meclt

cepilladora y mecanizacio-
nes intermedias.Las
moldureras Weco, €l fabri-
cante sueco del Grupo
Weinig. estan dirigidas a
la fabricacion de grandes
series, con velocidadesde
avance a partir de 120 m/
min. En exposicion habia
unaméaguina parafabricar
frisos y otras molduras a
250 m/min. Tanimportan-
tes como la maquina son
en este caso también las
mecani zaciones de
desapilado, tronzado, ali-
mentador, formaci én auto-
maéticade paquetesde pie-
zasy apilado.En resumen
no solo una Hausmesse
sino unaferia de elabora-
cion industrial del macizo
que, aunque solo de un
Unico proveedor, nos ha
permitido hacer revision
del avance tecnoldgicoen

estaéreal |
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