Molduras Polanco

obtiene el Sello de Calidad AITIM de madera /8 .
tratada para las clases de riesgo 3, 4y 5

La empresaen la
actualidad

H Grupo Polanco nacié hace més de
40 afios como un pequerio Taller de
Carpinten'a, en Chiclana de la Frontera
(Cadiz).Hoy en dia es uno de los
grupos industriales esparioles punteros
en el sector de la maderay sus
derivados y sin duda el més importan-
te en laComunidad Andaluza.

S crecimiento ha sido exponencial en
estos anos, alcanzando durante el
2003 una facturacion de 67,8 millones
de euros (1 0,37% més que en el
2002) y con una plantilla de 627
trabajadores (14%oméas que el afio
anterior).

H Grupo esta compuesto por Maderas
Polanco y Molduras Polanco Enri,
ambas con sede en Chiclana (Cadiz) y
Polanco Granada ubicado en la
poblacién granadinade Otura.
Molduras Polanco Enri, fabricadel
Grupo, esta dedicada a la fabricacion
de semielaborados en madera para
construccidn, ventanas y puertas, y
posee plantas de autoclave para el
tratamientocurativo y preventivo de la
madera, secaderosindustriales y una
inea de fabricacion de construcciones
multiuso en madera para exterior, que
entre otros lugares, equipa abuena
parte de las playas andaluzas, como
adjudicatarioen los ultimos afios del
concurso de la Junita. de Andalucia para
estos equipamientos.

Investigaciony desarrollo
(1+D)

Para el 2004 Molduras Polanco Enri ha
iniciado un nuevo programa en su
departamento de Investigaciony
Desarrollo {|+D). Entre sus primeras
acciones esta solicitar su participacion

Vista aérea de Polanco en Chiclana (Cédiz)

en el ProgramaNacionalde Disefio y
Produccién Industrial Profit, puesto en
marchapor el Ministerio de Cienciay
Tecnologiapan el periodo 2004-
2007. Profit es un instrumento median-
te el cual el Ministeriode Cienciay
Tecnologiaarticulaun conjunto de
convocatoriasde ayudas publicas,
destinadas a estimular a las empresas
allevar a cabo actividades de investi-
gaciéony desarrollo tecnoldgico.

H departamentode I+D de la filial del
Grupo Polanco estudia y valora los
productos que compondranla oferta
de la empresa en los sectores de la
construccion, el equipamiento urbanoy
el acondicionamientode los espacios
naturales. H departamento de |+D
desempefia un papel fundamental en el
actual éxito de la empresa.

La inversion del proyecto asciende a

1 32.546 euros.y comprende cinco
lineas de investigacion: seleccion de
especies de madera, investigacionde
los disefios, investigacion de las
uniones, proteccion de lamaderay
acabado superficial.

Con esta participacion en el Programa
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El Grupo Polancoesuné empresa familiar, En la
imagen, Consejo de Administracién del Grupode
empresas Polanco

Nacional de Disefio y Produccion
Industrial PROFIT 2004, Molduras
Polanco Enri persigue centrar sus
objetivos en:

|- Analizar el comportamiento de los
elementos que forrman los productos
de madera parauso en el exterior,
investigandolas interacciones entre los
distintos tipos de disefios. uniones,
maderas, proteccion de la maderay
acabados superficiales.

2.- Desarrollar nuevos productos de
exterioren lagama de portones 'y
tarimas de madera ensamblada.
unificando razones de indole técnicasy
cientificasa interés comercial que el
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mercado posee en este tipo de
productos

3 - Equiparun laberatorio con equipos
de alta precision. que permita efectuar
controles exhaustivos de la calidad de
las materias primas y de los productos.
fomentando el andlisis e investigacidn
propios de nuevos proyectos de |1+D
y abnendonuevas lineas de investiga-
cién entemas relacionados con la
rnadera

Calidad

Lacalidad de los productos y servicios
gue ofrece el Grupo Polanco esta
presente entodos los avances tecnold-
gices en los que invierte. En su proceso
productivo, el Grupo Polancoha
realizadolas siguientes acciones

- Implantacion de técnicas para a
proteccion de lamadera al exterior,
mediantetecnologiaautoclave toman-
do como baje la nermativa nacional y
europeavigente normas UNE EN
335-] 1993, 335-2 1994, 3H51-
1.1996 y 599-2 1995

- Implantac’én de procesos produc-
tivos basados en su propio sistema de
gestién por calidad certificade por
AENOR bajo ISO 900! 2000 (antes
150 9002) implantado desde el afio
[998.

- Implantacién de & normativa ISO
14001 de Gestién Medioambiental y
81900 de Prevencion de Riesgos
Laborables

- Certificacion internacional FSC
para:algunos productos, formando
parte de la cadena de custodia de
maderacon el sello FSC

En esta linea de accion y cumpliendo
con los objetivos fijados desde el afio
2002, en agosto del 2003 s incorpo-
ro el drea de Autoclave al Sisternd de
Gestion por Calidad 1S 9001 2000,
habiendo cumplimentadolos requisitos
exigidos por la normay superando con
éxite iaaudroria de AENOR

En Febrero del 2004 el Grupo Polanco
solicit laobtenciondel Sello de
Calidad de AITIM para la madera
tratada, avanzando en la cettificacian
de calidad de los productos'y proce-
sos productivos,bnndando mayor
confianzay garantias alos clientesy
asegurando una proteccidnadecuada
de la madera

Il <ido concedi
5 inrt aa° 5085 3oL AN,

DURACION NATURAL E IMPREGNABILIDAD DE LAS MADERAS MAS COVUNES
[NORMATIVA EUROPEAEN. 350.2)

DENSIDAD KG/m3 DURABILIDAD NATURAL IMPREGNAEILIDAD |
ESPECIES ORIGEN INTERVALO DE |
N ISIDAD AL 12% |
LENOSAS D oA | HonGos | carcomas | TemmiTas | bumamen ALBURA |
ABETO EURCPA 440480 4 sH s 23 o |
PING TEA AVERICA 400500 4 s s 3 1 |
PING FLANDES
PINO SUECIA EURCPA 500-540 34 8 s 34 1 |
PINO RUSO |
CESTE DE P E 3 : ]
KoTO iy 20-620 5 SIN DATOS s 1 |
ESTE Y CESTE s ; . ” : ‘ |
IROKO AR 830670 12 SIN DATOS D 4 (
AVERICA 5 : [
ROBLE BLANC 870770 23 s M 4 2
EBLANCO | i NORTE |
i |
ANERICA 650-790 4 si \[ S 23 1 |
ROBLE ROJO e 650750 N DATOS s 1
CESTE DE b o o 2 |
SAPELU AFFICA 840-700 3 SIN DATOS M 3 2 J
1
1- MUY DURABLE |
5 D- DURABLE 1 IMPREGNARLE |
2- DURABLE
3 MEDIWIAMENTE i MEDINAMENTE DURARLE | 2. perimamenTe
DURABLE B DU DA 3 POCO IMPREGNABLE
4. POCO DURABLE SENSIBLE 4. NOIMPREGNABLE
5- NODURABLE

éxite la auditoriade evaluaciony
cumplimernadao todos losrequisitos
exigidos para laobtencion del sello de
calidad

H Sello de Calidad AITIM garantiza
concretamente la madera:tratada clase
de nesgo 3,4 y 5. Asi,el Grupc
Polanco sigue avanzando en el camino
del compromiso con la calidad, con el
medio ambientey con el fomento de
la utilizacion de lamaderacomo
materialde ¢onstruceidn duradero,
ofreciendo confiabilidad en los produc-
tos. control y seguimiento de los
procesos productivosimplicados,
versatilidaden los usos y una integra-
cion natural de este material con el
medio, entre las muchas ventajas que
brinda a maderacomo rnateria prima.
H Sellode Calidad AIT1M es drico en
Fspafia en el campo de la proteccion

" de lamaderapara la certificacion de

Madera Maciza tratada en Clase de
Riesgo 3,4y 5 y esta respaldado por
laAsociacidn de Investigacion Técnica
de las Industnasde la Madera y el
Corcho

H Grupo Polanco en un futuro seguira
avanzando hasta lograr un respaldo
interracional de todos sus procesos de
impregnacion

B T e
realiza los tratamientos de proteccion
de la madera con el objeto de preser-
var e incrementar la durab|l|da(§) natural
deeste material

Larnadera es un producto cada ver
méas demandado por sus cualidades
naturales, resistenciaybeileza, ideal

para utilizarla como elemento de
construccion,como materid prima para
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mobiliano, asf cotmic paradecoraciony!
0 equipamientos de intenoresy
exteriores

Todas las maderas tienes una determi-
nada durabilidad natural, ante los
agentes degradantes biéticos como
son los hongos (cromdgenosy de
pudricién), los insectos (carcoras,
polillas,etc) ylos insectm sociales
(termitas)

Desde la zrtigliedad, cuando el
hombre descubri6 las propiedadesy
usos de la maderacomo raterial, s
han buscado métodos o férmulas para
protegerlay alargar su vda util Enla
actualidady con los avancestecnoldgi-
cos propios de nuestra época &
desarrollaron tecnologias como los
autoclaves y se sigue investigando
sobre distiritos tipos de productos
protectores que aumenten -lleganda a
duplicar o-triplicar esa durabilidad
natural de la rmadera- y la protejan de
es0s agentes degradantes.

Torreta de vigilancia indicando las clases de riesgo



Lass dlos fots superiores trssponden 4 168

seeaderos y pantalla del controlador
Las dos fotos inermedias son del autoclave de doble

vado |afatoinferiot es dd autoclave vacio-presion

La madera como material organico
presenta una sene de ventaas e
inconvenierites Enlaactualidad se
puede disfrutar de todas sus verttajas
gernpre y cuando e tomen las
precauciones necesariastanto en su
preservaciéncormo en su mantenimish-
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Para lograr una eficaz proteccion de la
madera el Grupo Polanco cuenta con
una plaitta de secadotécnico de la
maderacompuestapor 7 secaderos
industriales con una capacidadde 70
m? cada uno, ic gue permite obierier
una humedad apropiada de la madera
para ¢ada proceso productivoy para
U utilizacion firial

La planta de tratamientoconsta de
dos auteclaveas con tecnologid Doble
Vacioy Vacio Presién que se encuentra
bajo el control de un equipotécnico
cualificado,

Departamento Técnico que
garantizalos mejores
resultados.

Para tratar la maderay aumentar asi
su durabilidad natural, ésta debe tener
unahumedad inferior al 20%, que se
W n g u e en las secaderosindusiriales,
Estos secaderos regulan de forma
automaticae informatizada el proceso
de secado extrayendo lahumedad
sobrante de lamaderadeforma
gradual y acorde al tipo de madera
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gue se trate para evitar defectos de
secado. Una vez obtenida la humedad
deseada s registran los datos del
proceso Y se estudia la calidad del
material secado paracontrolar, ajustar
y optimizar los procesos posteriores.
Desde el momento en que la rnadera
tiene una humedad adecuada se realiza
eltratamiento de proteccion mediante
tecnologiade autoclave.

La madera se trata en el autoclave
Doble Vacio IMP PG 240018000
S.AC, un sistema apto paratrabajar
con un vacio de hasta 400 mm Hg.
Posee una boca de entradade |,20 x
[.5 y unalongitud de 8,00 metros que
permite introducir piezas terminadas
de grandes dimensiones. Se caracteriza
por aplicar elimpregnante mediante
pulverizacion. Por sus caracteristicas es
capaz de tratar cualquiertipo de
articulode madera, inclusolos més
delicados, como algunas antigliedades
gue necesitan ser protegidas y preser-
vadas para su restauracion. Este
autoclave permite unaproteccion para
Clase de Riesgo 3 (definida en las
normas europeas BN 335). E produc-
to impregnante utilizado es un organico
en base disolvente de rapidafijaciony
secado, que no originahinchamientoso
variacionesdimensionales en la madera
y esincoloro, lo que permite cualquier
tipo de acabado superficial.

Cuando se requiere unaproteccion
mads inlensa, para uscs mas exigentes
en la madera, el material se impregna
en el autoclave de Vacio Presion IMP
VP D 1800112000.

Este autoclavetiene unabocade
entradade 1,20 x 1,20 y unalongitud
de 12 metros. También es capaz de
albergar grandes piezas de madera. En

vez de pulverizar,inunda el autoclave
donde se sitlla la madera, con una
solucién liquida de productotratante
que penetra con gran fuerza a causa
de la presionejercidaen el proceso.
Este sistema porinmersiony mediante
aplicacion por presion del liquido en la
madera, es ideal parael tratamientoy
proteccion de los articulos de madera
que van a estar expuestos a la
intemperie,ala humedady en contac-
to con el suelo o con agua, se trata de
unaexposiciénde lamaderaauna
Clase de Riesgo 4 0 5 (maderaen
contacto con el suelo o con agua dulce,
CR 4 o con agua salada, CR 5).

El producto impregnante utilizado es
uninorganico que s disuelve en agua
y una vez aplicado a la madera deja
unacoloracionverde caracteristicade
este tipo de tratamiento. La madera
sale "mojada” del autoclave, ya que se
le aplicaun producto disuelto en agua,
pero alos pocos dias comienza a
perder esa humedad hastaretornar a
lahumedad que tenia antes del
proceso. La velocidad de este secado
dependerade las condiciones ambien-
tales y de la época del afio en que s
trate. Unavez que la maderaimpreg-
nada se seque puede ser redecorada
0 protegida contra el sol mediante
acabados decorativos para exterior en
una amplia gama de colores.

En Molduras Polanco Enri el material
impregnado mediante sisterma Vacic
Presion se deja durante 10 dias en un
lugar especialmenteacondicionado
paraelloy controlado por personal
especializado,para permitir que el
producto impregnante e fije correcta-
mente a la madera.

En ambos autoclaves la duracion del
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AUTOCLAVE IMP PG 2400/8000 S A.C.

CICLO DE IMPREGNACION

181age; VACIADO

Tras colocar la madera
en el Interior del
autoclave y cemar la
puerta herméticamente,
se hace el vacio en su
interior. provocando la
apertura Y expansion
del poro de le madera,
con lo gue absorbe
mejor el producto
tratante.

12 fase

2ifage APLICACION
Menteniendo el wvacio,
se inyecta en la en la
atmosfera el producto
creado una nebulosa
que va impragnando la
madsra

3%fase: PRESION

Se inyecta aite a
prasitn, hasta llegar al
nivel de presién
atmosférica. Esto
provocala absorcién de
producto por parte de la
madera, impregnandola
en profundidad.

32 fase

48tase: VACIO

Se hace el vado de
nueva para facilitar la
fijacion de los principios
activos de la maders,
asi como el escurrido
del preducto y el
secado delaspiezas.

5ifase: FINDECICLO

El autoclave se pone a
presién atmosférica y la
madera esta lista para
las siguientes fases de
elaboracién.

La solucién sobrante se
deposita en el fondo del
autoclave para
sufuturareutilizacion.

5% fase

Proceso del autoclave de doble vacio

proceso es variable y depende de las
caracteristicas de lamaderay de su
espesor,asi como de a cantidady
retencion especificada de producto
impregnante en funcion de la Clase de
Riesgo a la que estara expuesta dicha
madera,

En Molduras Polanco Enri, se ha puesto
el maximo emperio en el controly
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AUTOCLAVE IMP VP D 1800/12000
CICLO DE iIMPREGNACION

18fass; VAGIO INICIAL
Tras colocar le madera
en su interior y cedrar la
puerta hermsticaments,
39 haca el vacio
provocando ¢ua los
poros de la madera se
abran y puedan
absorber mejor a!
producto fratante.

28fage: LLENADO

Se introduce la solucion
de tratarmiento desde el
tanque superior ai
autoclave, inundandolo.

3% fase APLICACION
DE LAPRESION

Al introducir prasién
obliga d producto a
penetrar en la madera
La accion cembinada
con el vacio permite a
los principios activos
fijarsa en profundidad
para garantizar una
proteccion duradera

4% fase: DESCARGA DE
LA SOLUCION

Tras la aplicacion, el
producto sohrante
vuelve al tanque de
almacenamiento
superlor, donde se
regenera para una
nuevautilizacion.

5% fase: VACIQ DE
RECUPERACION

Sg hace el vado de
nuevo para facilitar la
fijacion de los principios
activos enlamaderay el
escurrido  del material
tratado.

5 fase

G*fase: FINDELCICLO

B autoclave se pong a
prasién atmosfética y la
madera esta lista para

Rtes en ce |

6 fase

Proceso del autodave de vacio-presion

registro de cada uno de los procesos
de impregnacion,lograndouna
impecable linealidad y seguimientode
todos los tratamientos efectuados con
objeto de aseguraruna alidad 6ptima
de los tratamientos aplicados a la
madera. Por este motivo desde julio
del 2002 se cuentacon los registros
de todos los procesos realizadosy sus

correspondientesresytados de calidad.
Desde esa misma fecha se emiten
certificados de tratamiento con las
especiticacionesdel mismo en cuanto a
los dos indicadores que definen la
calidad: profundidad de penetracion
delimpregnantey laretencion del
impregnanteen lamadera.

Datos que e registran en cada
proceso:

. Clbico de la carga

2. Contenido de humedad

3. %de duramen
4.Concentraciénde la solucion

5. Absorcién de producto

6. Retenciénde producto por unidad
devolumen.

7.Penetracionde producto

8. N°lote, fecha tratamiento, fecha
entrega, cliente, tipo de tratamiento, y
otros datos del proceso.

Nuevos productos para el
tratamiento de la madera al
exterior: Ecologicos,
duraderos y eficaces

Polanco avanza en la consecuciénde
crear productos que cadavez se
integren con mayor facilidad en el
entorno, gracias a que tanto las
materias primas que los componen
como sustratamientos son respetuo-
sos con el medio ambiente

En este &mbrto se han realizado en el
autoclave Vacio-Presion los cambios
exigidos para la adaptacion a la nueva
normativa (Real Dto 14091/ 989) por

la cual se imponenrestricciones en la
comercializaciény uso de compuestos
de arsénico a partir de junio del 2004.
Por ello desde febrero del 2004 se
esta utilizandoun nuevo producto libre
de cromo y arsénico, Wolmanit CX
8, registradoen el ministerio de
Sanidad y Consumo con el n° 0{-80-
02309.

Este protector de lamaderaesta
patentado por la empresa alemana Dr.
Wolman GMBH, integradaen el grupo
BASF, se presentaen forma liquida,no
incorpora cromo ni arsénico en su
formulay esta basado en componen-
tes de cobre inorganico, de Cu-HDO y
de boro en las siguientes proporciones:
2.80% Cu-HDO, 13.04%
hidroxicarbonato de cobre y 4.00%
acido borico.

Se aplica mediante autoclaves y una
vez fijado alamaderael protector es
muy resistente alaintemperie. Se utiliza
para la proteccion preventiva de la
madera contra hongos xil6fagos,
incluyendo aquellos que causan la
pudricion blanda, asf cormo contralos
insectosxil6fagosde ciclo larvaric y
sociales,como lastermitas.

Ladosis o retencién detratamiento
especificada para Clase de Riesgo 4,
maxima clase de riesgo que se puede
alcanzar con los nuevos protectores
libres de cromo y arsénico, es de 15.4
Kg/m* de albura incluyendola protec-
cion contratermitas. El grado de
penetracion especificado es el que
corresponde ala clase de riesgo de
tratamiento 4: P8 penetraciontotal de

LA MADERA: CLASES DE RIESCOS, TRATAMIENTO Y PROTECCION
(NORMATIVA EUROPEAE.N. 325.21.

CLASE | CONDICIONES | ExposicI¢ DISTRIBUCION :
ICION | bE LoS AGENTES BIOLOGICOS Ll M=obe
DE DE DE DE DE
RIESGO| EXPOSICION | HUMIFICACION INSECTOS | SILOFAGOS | PROTECCION NTO
HONGOS | yrouimas | WARINOS TRATAMIE
Sin contacto No necesaria
1 SR D Ninguna
Bajo cublerta " Na §i Mo Recomendable B
(Amblente saco) superficial Pulrﬁiﬁlc;n
Sin contacto Superficial Bl
con e suelo.
® Bajo cublerta Gasicnnl si si No | Racomendaple |  Pincslado
{Ambierte himado) media it
utociave
S voaa | Imesen
3 No bajo cubierta Frecuente St Si No = sy
(sit ecor 0 .
(situacion expuesta) prefunda Auloclave
En contacto
4 con & suelo Permanenta Si Si No Profunda Autoclave
y e agua duce.
5 En aguasaada Permanente Si Si Si Protunda Autoclave
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albura (EN 35 1).

En cuanto a protectororganico
utilizado en el autoclave de Doble
Vacio es el Froppe O/S FR 6209,
registrado en el Ministerio de Sanidad y
Consumo con el n® 02-80-03068. La
dosis de aplicacion especificada para
Clase de Riesgo 3, méxima clase de
riesgo que se puede alcanzar con este
productoy en sistema de aplicacion
Doble Vacio, es de 25-30 fts/m?* de
albura. B grado de penetracion
especificadoes el que correspondeala
clase de riego de tratamiento 3: P5
penetracion en al menos 6 mm en las
caras laterales de la alburay 50 mm
en sentido axial en la albura (EN 351,
aunque el sistema de aplicacion por
autoclave siempre supera esta especifi-
cacion de penetraciénlogrando
practicamente la penetraciéntotal de
albura (P8). Su férmula consta de
0.005% de Cilfutrin, 0.46%de
Diclofluanida,0.56%de Tebuconazoly
100% de hidrocarburosaromaticos ¢sp.
Lainvestigacionen productos protec-
tores de la madera, que actien como
fungicidas e insecticidas sigue avanzan-
do, los grandes laboratoriosiriteracic-
nales estan desarrollando productos
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Ensayo de penetracion del preservante con el Sstema
vacio-presion

nuevos parala protecciénde la
madera, cada vez mas inofensivos y
respetuosos con el medio ambientey
esta investigacién esta impulsada por
el compromisode la Unién Europeaen
cuanto al cuidado medioambiental, que
% manifiesta en las medidas restricti-
vas que estd tomando en este campo
de accion.

H Grupo Polanco s adaptapuntual-
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Acabados superficiales con varioscolores en madera
tratada

mente a ks normativas nacionalesy
europeas como empresa comprometi-
da con el medioambiente y aseguran-
do siempre una correcta proteccion de
lamadera| |

Varowica Larnaz

Puente Isla Gola Cristina (Huelva)

Vi

/



