Madera encolada
para construccion de Wimmer

Recientemente hemos sido invitados
por Stora Enso Timber avisitar
Wimmer, laempresadel grupo
especializadaen fabricacion de madera
para construcciédn. De hecho es
Wimmer uno de los grandes
exportadores a Espafa de vigas de
abeto para esttucturas de madera, en
a forma de KVH, o madera maciza de
construccioncon empalmes dentados y
duo-lam y trio-larm, o vigas de 2y 3
laminas verticales.Todos estos
productos tienen dimensiones estandar
de longitud y secciény su destino es la
construcciénresidencialy social.

Dos fabricas con diferentes
objetivos

La empresa Wimrner, participadapor
Stora Enso en un 49%, dispone de 2
fabricas, en Alemaniay la Republica
Checa. Axel Quaiser, Director de
Productos Industriales, que ademas se
responsabilizade los mercados de
Esparia, Reino Unido e Irlanda, nos
explicaque en lafabrica de
Pfarrkirchen, en Baviera, el producto es
definido por los cientes y su destine
principal es el comercio de distribucién
y laexportacion, mientrasque en la
planta de Zdirec, en la Republica
Checa, el estandar industrial marca la
produccién.

Las cifras de Wimmer:

! - , ' eneracion de a familia. En 1979 se
Productos: KVH (madera maciza de construccion). due-lam, trio-lam, madera laminada, tableros para 9

comienza a fabricar maderaestructural

iy con uniones dentadas. Desde 1992 es
Facturaciontotal: 55 millones € Hans-PeterWimmer, de la 3" genera-
Produccion: 140000 mi en Pfarrkirchen, 115000 m' en Zdirec cién de la familia, el Gerente de la
N' total de empleados: 165 empresa. En 2000 tiene lugar a fusion
Accionariado: 51% familia Wimmer, 49% Stora Enso de Wimmer con StoraEnso y se
proyecta la nuevaplantade Zdirec en
5 ) ) la Reptiblica Checa. Al afio siguiente un
65 afos de historiade m? con 4 empleados. En 1966 la incendio destruve lafabricade
Wimmer fabricaya produce 10.000m*y Pfarrkirchen, que permanece inactiva
En 1939 s funda Wimmer en dispone de secaderos y cepilladoras. curante 18 meses. Afortunadamente
Pfarrkirchen, un aserradero de |.000 En ese zfic pasa la direccion a la 2°
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no hubo en ese periodo un descenso
apreciablede a producciénde
Wimmer porque la nuevafébirca en
Zdirec habiasido ya pugsta en marcha.
H gran desarrollo de la construccidn
cen maderaa escala mundial ha
acompasado el crecimientode la
empresaenlos Ultimos afios. Sien
2000 la facturacion de Wtnmer fue de
38 millones =, en 2004 han sido
presupuestados 75 millones =, practi-
camente el doble de 4 afios antes

Crecimiento en un entorne

global

El esquema geogréfico del miercado de
Wimmer nos pone de manifiesto I3
giobalizacion actual del comercio de la
maderay dérde en particularse
concentra H 68% de laproduccion
tiene toda Europa como destino, el
18% corresponde @ Japén y el 14% a
AméricadelNorte, Por segrmintos de
mercado, el principal lo farmair los
glmacenes distribuidores seguido de ka

exportacion a:Japér y USA, que
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cormercialmente tienen un tratamiento
aparte, y laindustria, cuyos prircipales
sectores son la coristriiccidn por
elementosprefabricadosy los elemen-
tos de andamilaje

KVHes el producto
basico de Wimmer
El KVH cansiste en piezas estructurales
de maderade gran seccion, clasificada
segun DIN 1552-1, con s 4 caras
cepilladas y a partir de piezas-aserra-
das que han sido unidas de testa
mediante empalmes dentados, segin
EN 385, para llegara longitudesde
hasta 16 m La especie es abeto, pero
st la clase de nesgo de ataque es
elevada, s puede fabricarel KVHa
partr de alerce o abeto Douglas Bl
centenido de humedad es 15%+/-
3% B sistema de aserradoestd que
el corazOn nuncaestarden e iftenor
de la viga eliminandoseasi considera-
blemente el fendado de la madera.

Prézissima, nombre comercial del KvH
de Wimmer se fabrica en dos ealicla-
des aparehtes para constricaories
vistas y no vistas. En ambas los valores
resistentes son los mismos Y se
correspondenron laclase C24 del
Eurocédigo O definida en EN 338 L2
diferenciaestad en que la calidad wista
no puedetener nudos saltadizos, r
gemas, ni coloraciories, Ni otros
defectos que reducirfan la calidad
estética de las piezas También es
posible realizar las unienies deritadas,
de forma JUE [as ertalladuras no sean




visibles en los laterales de las vigas.
Estaejecucion es especialmente
interesante cuando el producto se
utilizaen el sistema de construccién
blackhaus. Las secciones estindar
abarcantoda una gama desde 40 x
60 mm hasta 240 x 2800 mm (80 x
280 mm es lamaxima lamela). La
fabricacién de Prdizissimo esta controla-
daexternamente por a Asociacion
Alemanade Control K¥H" e. V.

Los duos y trios tienen caracteristicas
destacadas de estabilidad y estética
Cada vez adquiere mayor relevancia
en Wimmer la fabricacion de duos y
trios, Bl producto que tiene el nombre
de Prestige constade 2 o 3 laminas
dispuestas verticelmente y unidas con
cola de melamina. Estas, asu vez,
estan compuestas de piezas unidas de
testa mediante empalmes dentados.
Ladisposicion de las [aminas, en
cuanto ala estructura de los arillos de
crecimiento, es tal que posibles
contraccionesy deformaciones no
originanandelaminaciones. El uso de
los duos y trios esta indicado cuando
las exigencias de calidad estética de las
piezas vistas en la construccién son
elevadas.

Prestige también se fabrica en las
calidades vista y no vista, con las
mismas caracteristicas de aparienciaya
descritas. Las piezas pueden llegar a
tener una seccion de 195 X 238 mm.
La fabricacion esta asi mismo controla-
daextemamente por Asociacion
Alemanade Control KVH" e. V.

Valoresresistentes
aplicables a KVHy duosy
trios. Todos los valores en
N/mm?2

* Fexion admishe 0
* Traodon parakea 7
Traccon perpendicular 0,05
+ Compresion parakela 8,5
* Compresion perpendicular 2
* Tensn tangencial 0,9
+ Tenson tangencial Por cortante 09
* Torsion [

« Mid de elasticidad en flexién

+ Mad ek elasicdad en trace. y comp. 3D

* Moo ¢k elastiodad en cortante 50

Maderalaminada BSH para
el mercado de Japoén

En lafabrica de Pfarrkirchen una prensa
continuaproduceviguetas laminadas
Plus con las caracteristicasy secciones
105 x 105 mmy 120 x 120 mm cel
mrarcadio japonés. Lafabncacionse
realizade acuerdo con EN 3851386y
el encolado, con cola de resorcing,
segin DIN [052-|/A. E nimero de
laminas es siempre 5.

B programa de fabricacién de
Wimmer se completa con Wimmer
Profi, tableros macizos para sistemas
de andamiaje,encolados con resorcina,
con caracteristicas resistentes similares
a las de los demas productos estructu-
rales. B grueso estandar es45 mm. la
anchura 240 mmy la longitud 2, 25y
3m.

La plantade Pfarrkirchen
esta organizadaen 3
secciones

La fabricacion de todos los productos
se realiza seguin el método just in time.
En el tour de la planta de Pfarrkirchen
recommos sus 3 secciones.En la
primerase realizael precepilladode la
maderay su clasificacion.La segunda
secciénes lade fabricacion de KvH.
Aquise hacen las uniones dentadasy
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se cepillan las piezas de KVH, que
quedan listas para su expedicion. En la
terceraseccion se hace el proceso de
unién de lamiras,tanto parala
fabricacion de duos Y trios como de
madera laminada. Para los primeros se
utiliza una prensa continua de alta
frecuencia, para las vigas laminadas
unaprensacontinua de platos caliente.
En la fabrica se llevan a cabo mejoras
continuas de racionalizacién del
proceso. El plan actual de desarrollo
incluyelaimplantaciénde un sistema
de clasificaciénmecanica,un método
de reconocimiento de lacolaen las
uniones dentadas por analisis de
imagen, Y larealizacionde uniones
dentadas con entalladuras vistas sobre
la base de la vga, no en los laterales[ |

Certificadosde Wimmer
« 150 14001
« 10 9002
« |AS

* WCLB (West Coesr Lurbre Inspection
Bureau)

* KVH (Asociacion -Alemané- de Control KVH' e. V.)
* MPA (Otto Graf Institut)

« ONORM EN385/386

» Contol HM

. KOMO
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