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Sello de Calidad AITIM
de paneles sandwich
para cerramiento de cubiertas

El Comité Permanente de Direccién del
Sello de Calidad AITIM acaba de aprobar
el reglamento de este nuevo producto al
que se han dedicado, debido a su com-
plejidad, muchas horas de estudio (lo mas
seguro es que haya que seguir trabajando
y dedicar muchas mds horas debido a lo
novedoso del tema y producto).

Los paneles se fabrican encolando tableros
derivados de la madera, tableros de parti-
culas de cemento, tableros de yeso o frisos
de madera maciza a un alma de espuma
rigida (de poliestireno extrusionado, de
poliestireno expandido o de poliuretano
proyectado) o de aglomerados de corcho
natural.

Estos paneles responden a las caracteris-
ticas generales definidas por la guia ETAG
(European Technical Approval Guideline)
N° 16 (1) y se diferencian de los pane-
les estructurales que, como su nombre
indica, son netamente estructuralesy para
los que hay que determinar, entre otras
propiedades, el valor caracteristico de sus
propiedades resistentes. Estos paneles es-
tan recogidos en la Guia EOTA n° 19 (1).

Alos paneles de cerramiento se les exigira
el cumpliendo de las siguientes condicio-
nes:

- Uso limitado a cubiertas ligeras no
transitables, salvo mantenimiento por un
operario.

- Soportar cargas permanentes, sobrecar-
gas de nieve y viento.

- Soportar sobrecargas de uso de mante-
nimiento iguales o inferiores a T kN/m?

- Estar instalados sobre tres apoyos, salvo
los casos inevitables por razones construc-
tivas en los extremos de la construccién
(las distancias variables definidas estaran
avaladas mediante los correspondientes
ensayos y célculos).

- Superar los requerimientos de seguridad
en caso de incendio, especificados en la
legislacion vigente, segun el uso definido
(vivienda unifamiliar, edificio de pisos, uso
comercial, etc.).

El sello sélo avalard los usos declarados
y definidos, siempre y cuando el panel
cumpla los requerimientos exigidos, en su
caso, por lalegislacion vigente relativaa la
proteccién contra el fuego (reaccién y/o
estabilidad al fuego, resistencia, etc.).

Los paneles de cerramiento deben cum-
plir las especificaciones de la guia ETAG

16 en su parte 1 general y en la parte 2
como cerramiento en cubiertas (1).

Las propiedades caracteristicas que se eva-
luaran en el ensayo inicial son las que se
exponen en la tabla 1, de los que se des-
tacan los ensayos de flexién y de la calidad
deencoladoy envejecimiento artificial que
definen, basicamente, el comportamiento
y las prestaciones de los paneles.

En cuanto a los ensayos de seguimiento se
realizara un control especial en la tracciéon
perpendicular, que evalla el encolado

PROPIEDAD
Dimensiones y geometria
Composicidn

Reaccion al fuego (RE 2)

Higiene, salud y medio ambiente (RE 3)

- permeabilidad al agua

- permeabilidad al vapor de agua

- emisidn de sustancias peligrosas

Seguridad de uso (RE 4)

- resistencia y rigidez a flexion.

- resistencia y rigidez a traccion perpendicular
a las caras del panel

- resistencia y rigidez a compresion
perpendicular a las caras del panel

- resistencia al impacto de cuerpo duro

- resistencia al impacto de cuerpo blando

- resistencia de las fijaciones

- transitabilidad sobre el panel

Proteccion frente al ruido (RE 5)

- aislamiento a ruido aéreo
- absorcion acustica
Ahorro de energia y aislamiento térmico (RE 6)

- resistencia térmica y transmitancia térmica

- permeabilidad al aire

Aspectos de durabilidad, servicio e identificacién
de productos (RE7)

- durabilidad

- idoneidad para su uso

entre los distintos elementos y, cuando asi
se decida, un ensayo de flexién y otro de
envejecimiento artificial (calidad de enco-
lado). En el control interno del fabricante
la operacion clave es la del encolado de
los distintos elementos entre si, que se
controlard con especial atencion.

Durante estos ultimos afios la Unidad
Conjunta AITIM INIA ha ido poniendo

a punto sus laboratorios para abordar la
realizacion de los ensayos relacionados
con sus propiedades fisicas y mecanicas,
a la vez que se ha trabajado con los prin-

METODO ENSAYO

Especificosde este reglamento AITIM
Especificosde este reglamento =
UNEEN 13.501-1 CPI 9%

UNE EN 13.501

Los definidos en las Guias 16- 1.2 -

Los definidos en las Guias 16 1y 2 -

Los definidos en lasGuias 16 1y 2 -

Los definidos en lasGuias 16, parte 1y2 -

Los definidos en lasGuias 16 -1y 2 -

Tabla 1 Ensayos iniciales Sello AITIM de paneles de revestimiento
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cipales fabricantes espafoles
de paneles sandwich para ir
caracterizando sus productos.

Laboratorios de

ensayo

INIA y AITIM firmaron en el
afo 2002 un Convenio para la
creacion de una Unidad Mixta
de I4+D+i en el dmbito de la
madera estructural.

Los Laboratorios de esta Uni-
dad Conjunta estan ubicados
en Madrid, en los locales del
Departamento de Productos
Forestales del CIFOR-INIA,
sitos en la Carretera de A
Corufa, Km. 7,2.

El Laboratorio de Estructuras
de madera, base de los traba-
jos de la Unidad Mixta antes
citada, cuenta con los medios
técnicosy humanos necesarios
para llevar a cabo los ensayos
anteriormente descritos,y muy
especialmente los siguientes:
- Flexion sobre dos, tres o
cuatros apoyo,

- Compresién

(1

ETAG 016 «Guideline for Tech-
nical Approval for Self-supporting
Composite Lightweight Panels»
Con las siguientes partes:

— Part 1, «General»

- Part 2, «Specific aspects relating
to self-supporting Composite Lig-
htweight Panels for use in roofs»
- Part 3, «Specific aspects relating
to self-supporting Composite Lig-
htweight Panels for use in external
walls and claddings»

- Part 4, «Specific aspects relating
to self-supporting Composite Lig-
htweight Panels for use in internal
walls and ceilings»

ETAG 019: Prefabricated wood-
based loadbearing stressed skin
panels.

Novedades

en sellos
de calidad

En la dltima reunion del Comi-
té del Sello de Calidad AITIM
de productos de carpinteria
se actualizaron los reglamen-
tos de los sellos relativos al
parquet y a la tarima, a la vez
que se creé un nuevo sello
de calidad de revestimientos
interiores de madera maciza.

Pavimentos de
madera

Enlaactualizaciéon delos sellos
de parquet mosaico, lampar-
quety tarima hay que resaltar
que se han incorporado las
nuevas normas europeas de
clasificacion de la calidad de la
madera y de las dimensiones
caracteristicas geométricas
del pavimento. El Reglamento
del parquet multicapa no ha
variado,yaquesuactualizacién
se realizo en el aflo 2003 al
incorporar la nueva normativa
europea.

Las normas que afectan a los
parqués y tarimas son:

UNE EN 13.226 Suelos de
madera. Elementos de parquet
macizo con ranuras y/o
lenglietas.

UNE EN 13.227 Suelos de
madera. Elementos de lampar-
quet macizo.

UNE EN 13.488 Suelos de
madera. Elementos de parquet
mosaico.

UNE EN 13.647 Suelos de
madera y parquet, y revesti-
mientos de muros interiores y
exteriores de madera. Deter-
minacién de las caracteristicas
geométricas.

Respecto a la calidad estética
o decorativa, en todas las
normas europeas de los res-
pectivos productos de parquet
se establecen tres calidades,

designadas respectivamen-
te con los simbolos de un
circulo (para la clase mejor),
un triangulo (para la clase in-
termedia) y un cuadrado (para
la clase peor). Estas calidades
se definen para las especies
de madera mas habituales
(frondosas y coniferas) y para
cada producto (lamparquet,
parquet mosaico, multicapa,
etc). Las calidades definidas
en las normas europeas no
guardan ninguna relacién con
las prestaciones, funcionalidad,
durabilidad u otras cualidades
del parquet, que son indepen-
dientes de la calidad estética.

Los factores que determinan
la calidad del parquet hacen
referencia a:

- Factores intrinsecos a la
propia madera (singularidades
de la madera): nudos, homo-
geneidad del color, rectitud de
fibra y presencia de albura.

- Factores de calidad relativos
a la fabricacion: cepillado de
las caras, cantos y aristas bien
definidos.

A continuacién se exponen
las especies de madera para
las que se ha definido su
calidad estética aspectoy las
caracteristicas geométricas

a comprobar, agrupadas por
productos:

- Parquet mosaico:

Especies: Roble y frondosas
tropicales, Haya y fresno.
Caracteristicas geométricas:
longitud, anchura, espesor y
mecanizaciones.

- Lamparquet macizo:
Especies: roble, fresno y arce,
haya, abedul, castafio, otras
frondosas y clase libre.
Caracteristicas geométricas:
longitud, anchura, espesor,
abarquillado, curvaturadecara,
curvatura de canto, ranura en
contracara y mecanizaciones.
-Tarima o parquet macizo con
ranuras y/o lengletas:
Especies: roble, fresno y arce,
haya, pino pinaster, castafio,
alerce, pino silvestre, abeto,
otras frondosas y clase libre.

Respecto a las caracteristicas
geométricas, se han definido
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las correspondientes toleran-
cias para cada una de ellas
(grosor, longitud, anchura,
grosor de la capa superior,
grosor de la lengtieta, grosor
por debajo de la lengtieta,
profundidad de laranura para
anclaje de adhesivo, anchu-
ra de lengiieta, anchura de
lenglieta menos profundidad
de la ranura, abarquillado,
curvatura de cara, curvatura
de canto, mecanizaciones y
ranura en contracara. Cuando
se requiera o sea aplicable:
angulo del canto (en cara),
holgura en la contracara, cola
de milano y angulo del canto
(en contracara).

Otro parametro a resenar es
el de la dureza. Las nuevas
normas hacen referencia a la
dureza Brinnell, en vez de la
dureza Monnin de la antigua
normativa espanola. Paratodas
las especies se exige como
minimo 10 HB, que es un valor
muy bajo (como referencia y
datos orientativos, el roble ten-
dria 35 HB y los pinos 15 HB).

De cara a la implantacién

del nuevo Reglamento no

se espera que se produzcan
problemas en los fabricantes.
Los problemas, si se producen,
estaran en que el mercado
acepte eidentifique las nuevas
clases de calidad (cuadrado,
circulo y tridngulo).

Revestimientos in-
teriores de madera
maciza-frisos

Este nuevo Sello va casi en
paralelo con los de pavimentos
parquet, lamparquety tarima,
ya que la comprobacién de la
calidad y de las caracteristicas
geomeétricas es practicamente
igual.

Respecto a las clases de
calidad, lanormativarecogelas
siguientes especies:

- Frondosas: roble, fresno, arce,
fresno, haya, otras frondosas.
- Coniferas: picea, abeto, pino
silvestre, alerce, pino Oregény
pino pinaster



Marcado CE para
madera laminada encolada

La norma armonizada que regula el Mar-
cado CE de madera laminada encolada, la
UNE EN 14.080 “Estructuras de madera.
Madera laminada encolada. Requisitos’, se
acaba de aprobary se publicara de forma
inmediata en las préximas semanas. Este
hecho significa que a partir del 01.04.06
los fabricantes pueden marcar DE FOR-
MA VOLUNTARIA sus productos con el
marcado CE, y a partir del 01.04.07 tienen
que marcarlos de forma OBLIGATORIA.

CARACTERISTICAS /
PROPIEDADES A EVALUAR

Las caracteristicas o propiedades a evaluar
son las siguientes:

- Propiedades de resistencia

y de rigidez

Se deben aportar los valores caracteris-
ticos de las resistencia a flexion, traccion
paralela alafibra, compresion paralelaala
fibra, del esfuerzo cortante y del médulo
de elasticidad en flexién. Estos valores se
pueden determinar:

- Mediante ensayos realizados de acuerdo
con lanorma UNEEN 1194 y el anexo A
de la norma armonizada.

- Mediante célculos basado en propieda-
des documentadas de las ldminasy de los
empalmes entre ldminas. La muestra de
las laminas ha de ser representativa, véase
punto 4.2.3 de la norma armonizada.

- Partiendo de las propiedades de las
ldminas (ya caracterizadas) tal y como se
describe en la norma UNE EN 1194.

- Resistencia de encolado de

las uniones macro dentadas
Se evaluara mediante la resistencia a
flexion de los empalmes conforme a lo
establecido en el punto 4.3 de la norma
armonizada.

- Durabilidad frente

a los ataques bioldgicos

La durabilidad natural de la madera con
la que se fabrica la madera laminada se
evaluara conforme a las normas UNE EN
350-1y UNE EN 350-2.

En el caso de que la madera haya sido
tratada de forma artificial, se evaluara
conforme a lo establecido en la norma
prEN 15.228.

- Resistencia del encolado

El adhesivo utilizado sera capaz de pro-
ducir uniones resistentes y duraderas de
forma que la integridad del encolado se
mantenga a lo largo de la vida de servicio
prevista de la estructuray para la clase de
servicio establecida. Su resistencia de en-
colado se evaluard mediante los siguientes
ensayos:

A- Empalme entre ldminas:

Se determinara mediante ensayo de
flexion plana o por traccién, tal como se
describe en la norma UNE EN 408. La
resistencia caracteristica debe cumplircon
lo definido en el anexo A de la norma
armonizaday el criterio del apartado 6.3.2
de la norma UNE EN 1194.

B- Lineas de adhesivo:

Se comprobara mediante uno de los en-
sayos definidos en la norma UNE EN 386
apartado 5.5y cumplir con lo especificado
en dicho apartado.

- Reaccién al fuego

El fabricante puede acogerse al valor
establecido en el anexo E de la norma ar-
monizada, que seespecificaacontinuacion,
sin necesidad de realizar ensayo

- Densidad minima: 380 kg/m?
- Espesor total minimo de la pieza: 40 mm
- Euroclase: D-s2, dO

En el caso de que quiera declarar otro va-
lor, se ha de ensayary clasificar de acuerdo
alanorma UNE EN 13.501-1.

- Emisién de formaldehido

La comprobacién de esta propiedad
solamente afectaria ala madera laminada
encolada que utilice adhesivos que con-
tengan formaldehido.

Los valores de emision de formaldehido
se determinaran de acuerdo con la norma
UNE ENV 717-1y con la especie de
madera que corresponda. Como en la
mayoria de los casos, estos valores van a
ser muy bajos y solamente seria nece-
sario realizar el ensayo inicial de tipo. Se
clasificard como E1 o E2 de acuerdo con
lo establecido en el anexo B de la norma
armonizada.

SISTEMAS DE EVALUACION
DE LA CONFORMIDAD

- Sistemal

El sistema de evaluacion de la conformi-
dad que se exige es el 1, uno de los més
exigentes, y que requiere:

« Ensayo inicial de tipo de producto reali-
zado por un laboratorio notificado.
«Ensayo regulary sistematico de muestras
realizado por el fabricante de acuerdo con
su control de produccién.

« Control de produccion en fabrica reali-
zado por el fabricante.

«Inspeccién inicial de la fabrica y del con-
trol de produccién en la misma realizado
por un organismo notificado.

« El fabricante debe emitir su declaracion
de conformidad.

« El organismo notificado debe emitir el
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correspondiente certificado de confor-
midad.

« Inspecciones de seguimiento realiza-
das por el organismo notificado para
comprobar el control de produccion del
fabricante.

Ensayo inicial de tipo

Debera realizarse un ensayo o evaluacién

inicial de tipo para demostrar la confor-

midad con esta norma. Las propiedades

que deben comprobarse o evaluarse son

las que se han especificado en el apartado

“Caracteristicas / Propiedades a evaluar”.

En el ensayo inicial de tipo se verificaran

las siguientes propiedades:

- Resistencia de encolado de las uniones
macro dentadas.

- Resistencia del encolado - empalme
entre ldminas.

- Resistencia del encolado - lineas de
adhesivo.

- Propiedades de resistencia y de rigidez.

Para el resto de las propiedades, y en
funcién de su valoracidn, se estudiaria la
necesidad de realizar ensayos o acogerse a
informes — datos contrastados.

Cuando se hayan realizado previamente
ensayos conformes con los requisitos de
esta norma (el mismo producto, caracte-
risticas, método de ensayo, procedimiento
de muestreo, sistema de evaluaciéon de la
conformidad, etc.), dichos ensayos podran
tomarse en consideracién como ensayos
iniciales de tipo.

La evaluacién o ensayo inicial de tipo debe
de realizarse también cuando se produz-
can cambios significativos en las materias
basicas o en los procesos de fabricacién
que afecten a las propiedades declaradas.
En este caso, los nuevos ensayos o eva-
luaciones deberdan realizarse Unicamente
para aquellas propiedades susceptibles de
haber sufrido cambios, y no necesariamen-
te para todas las caracteristicas.

Cuando la evaluacién de las propieda-
des de resistencia y de rigidez se realiza
mediante calculo o mediante clasificaciéon
por las propiedades de las laminas, las pro-
piedades de las mismas se determinaran
segun el apartado 4.2.3 de la norma ar-
monizada. Si el cambio en las propiedades
de las Idminas es tal que puede suponer
cambio de la resistencia calculada o de la
clasificacion, debera repetirse el calculo o
la clasificacion.

Control de la produccién

El fabricante debe implantar, documentar
y mantener un sistema de control de la
produccién que asegure la conformidad
de los productos comercializados con las
caracteristicas de prestacion declaradas.
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Cualquier cambio fundamental en las
materias basicas - primas, procedimientos
de fabricacién o sistema de control que
afecte a las propiedades o a la utilizacién,
debera quedar registrado en su manual.

El manual debe incluir procedimientos de
control de la produccién en fabrica rela-
cionados con las propiedades declaradas
y confirmadas por los ensayos o célculos
iniciales. Los procedimientos deben incluir
un sistema de control interno permanente
de la fabricacién de los productos, que
asegure la conformidad de los productos
comercializados con esta normay con los
valores declarados.

Este control continuointerno consistird en:
- inspecciones, verificaciones y ensayos,
y en la utilizacién de los resultados para
controlar los equipos, las materias primas
o las materias recepcionadas y el proceso
de produccién.

- inspecciones, verificaciones y ensayos
sobre muestras de producto acabado o
partes del mismo.

En el capitulo 7 de lanorma EN 386:2001,
seincluye un sistema para el control de la
produccién en fabrica para una elabora-
cién estandar de madera laminada. Y en
el capitulo 7 de la norma EN 387:2001,
seincluye un sistema para el control de la
produccién en fabrica de uniones macro
dentadas en madera laminada.

Estos sistemas deberan complementarse
teniendo en consideracion cualquier par-
ticularidad en los métodos de produccion,
condiciones, materiales u otros requisitos
funcionales. El control de la produccién en
fabrica, definido en estas dos normas, debe
documentarse e implantarse. Cualquier
desviacion debe anotarse y registrarse.
Deben establecerse procedimientos de
actuacion para el caso de incumplimiento
de los valores y criterios de control.

El fabricante debe documentar mediante
ensayos de calibracién su capacidad para
seleccionar probetas y desarrollar los
ensayos prescritos en las Normas EN 386
y/o EN 387. El tamafio de la muestra de
ensayo se indica en la tabla 1 de lanorma
armonizada.

PASOS A SEGUIR PARA
CONSEGUIR EL MARCADO CE

Sistema 1

El fabricante debe solicitar el marcado CE
a un organismo de certificacién notifica-
do por la Administracién Espafiola. Este
organismo comprobara la existenciade un
correcto control de fabricacién por parte
del fabricante y comprobara - coordinara

- gestionara la realizacién de los ensa-
yos iniciales de tipo en los laboratorios
notificados.

El fabricante debera disponer de su De-
claracién de Conformidad CE, que debe
incluir:

- nombre y direccién del fabricante o de
su representante autorizado establecido
en el EEE y el lugar de fabricacion.
-nombre y direccién del organismo de
certificacion.

- descripcion del producto (tipo, identifica-
cidn, uso, etc.) y una copia de la informa-
cién que acompana al marcado CE.

- disposiciones con las que es conforme el
producto (Anexo ZA de la norma armo-
nizada), y una referencia al (los) ensayo(s)
inicial(es) de tipo (IIT) y a los registros

de control de la produccién en fabrica (si
fuera aplicable).

- condiciones particulares aplicables a

la utilizacion del producto (por ejemplo
especificaciones de utilizacién en determi-
nadas condiciones).

-numero del Certificado de Conformidad
CE asociado.

-nombrey cargo de la persona autorizada
para firmar la declaracién en nombre del
fabricante o de su representante autori-
zado.

El organismo notificado para la certifi-
cacién, una vez comprobada toda la do-
cumentacion, emitira el correspondiente
Certificado de conformidad del producto.
Este Certificado sélo lo pude emitir el
Organismo Certificador Notificadoy en él
debe aparecer:

EJEMPLO MARCADO CE
EJEMPLO DE MARCADO

CE

- nombre, direccién e identificacién del
organismo de certificacion.

- nombre y direccién del fabricante o de
su representante autorizado establecido
en el Espacio Econédmico Europeo (EEE),y
el lugar de fabricacion.

- descripcion del producto (tipo, identifica-
Cidn, uso, etc.).

- disposiciones con las que es conforme el
producto (es decir el Anexo ZA de esta
EN).

- condiciones particulares aplicables a

la utilizacion del producto (por ejemplo
especificaciones de utilizacion en determi-
nadas condiciones).

- numero del certificado.

- condiciones de validez del certificado,
cuando sea aplicable.

El hecho de que el fabricante disponga
de este certificado, le permite colocar el
marcado CE sobre el producto.

MARCAS DE CALIDAD
VOLUNTARIAS - MARCADO
CE OBLIGATORIO

Las Marcas Voluntarias de Calidad valoran
silos productos cumplen con las especifi-
caciones definidas en las normas de cada
productoy los clasifican en funcién de sus
prestaciones en diferentes categorias.

El Marcado CE manifiesta el cumplimiento
de los requisitos esenciales del edificio

- obra civil a través del cumplimiento de
las propiedades de los productos que se
incorporan - caracteristicas definidas en la
norma armonizada, mientras que las mar-
casde calidad voluntaria evaltan la calidad

EXPLICACIONES
Simbolo de marcado CE definido en la Directiva

Europea de Productos de la construccion 93/68/CEE

012345

Codigo del Organismo de Certificacion Notificado

Carpinteria Fulanito Maderas S.L.C/ Madera 28.000Nombre de la empresa

Madrid Espana
06

Direccion de la empresa
Los dos ultimos digitos del afio en que se pone el

marcado CE

Numero del certificado, en el que 000xx se corresponde

012345 CPD 000xx
EN 14.080: 2005

con el c6digo asignado a la empresa
Numero de la norma armonizada

Madera laminada encolada, Clase Resistente GL 32Descripcion del producto

Adhesivo Tipo | segun la Norma EN 301Picea:
Picea abies

Clase de formaldehido: E1

Reaccion al fuego: Clase D-s2, d0

Clase de durabilidad: 4
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global del producto. En la madera laminada
encolada la norma armonizada coincide con
las especificaciones de la norma de producto.
En cuanto alos ensayos iniciales y los ensayos

de seguimiento, en el Marcado CE se exige

larealizacién de los mismos ensayos iniciales

que se realizan en las Marcas de Calidad
Voluntarias. Sin embargo en cuanto a los
ensayos de seguimiento, el Marcado CE no
los contempla, mientras que en las Marcas

de Calidad Voluntarias es obligatorio realizar

ensayos de seguimiento. Este hecho es de

gran importancia y pone de manifiesto que

el Marcado CE para la madera laminada se
corresponderia con exigencia de minimos,
y que las Marcas de Calidad Voluntarias las
complementan y mejoran en gran medida
al realizar un control de los productos mas
exquisito y exigente.

En cuanto al control interno de la produc-

cién realizado por el fabricante, aunque con

ligeros matices provocados por la propia

idiosincrasia de la fabricacion de los distintos

productos, tanto el Marcado CE como las

Marcas de Calidad son coincidentes; aunque
las marcas voluntarias suelen exigir mas pro-
cedimientos (sistemas de aseguramiento de
la calidad) de los exigidos en el marcado CE.

La Administracién, las Asociaciones de Fabri-

cantes y los Centros Tecnolégicos tienen la

responsabilidad y el reto de hacer entendible
alos fabricantes y consumidores todos estos
conceptos, que por ser complicados y utilizar
un lenguaje muy técnico, exigen una buena

capacidad de transmision.

Laboratorios de ensayo

INIA y AITIM firmaron en el afio 2002 un
Convenio para la creaciéon de una Unidad
Mixta de 1+D+i en el 8mbito de la madera

estructural. Los Laboratorios de esta Unidad

Conjunta estan ubicados en Madrid, en los

locales del Departamento de Productos Fo-
restales del CIFOR-INIA, sitos en la Carretera

de A Coruna km 7,2.

El Laboratorio de Estructuras de madera,
base de los trabajos de la Unidad Mixta

antes citada, cuenta con los medios técnicos

y humanos necesarios para llevar a cabo

los ensayos anteriormente descritos y muy

especialmente los siguientes:

- Flexién sobre dos, tres o cuatros apoyos
- Compresion

- Traccion

- Calidad de encolado.

Actualmente este Laboratorio esta notifica-

do por la UE con el nimero 1551 para el
ensayo orientado hacia el marcado CE de
los productos de la familia de tableros de

madera para la construccion, de acuerdo con

la norma armonizada EN 13986:2002.

El Laboratorio cuenta desde enero de 2004

con Manual de calidad y estd prevista su
préxima acreditacién ENAC para el ensayo

de acuerdo con las normas EN 408 (ensayo

de madera estruct
(Madera laminada)

)y EN 391& EN 391

Marcado CE para
paneles sandwich
de revestimiento

Los documentos europeos de idoneidad
técnica - DITEs o Guias ETAGs n° 16 -
que regulan el Marcado CE de los pane-
les sandwich autoportantes se aprobaron
y publicaron en las fechas que se indican
a continuacion. Esto significa que a partir
delafechade su publicacion los fabrican-
tes pueden marcar DE FORMA VOLUN-
TARIA sus productos con el marcado
CE, y a partir de las fechas limites que se
indican tienen que marcarlos de forma
OBLIGATORIA.

ETAG 16-1 Generalidades.
Marcado voluntario: 09.02.04
Marcado obligatorio: 01.11.06
ETAG 16-2: Cubiertas.
Marcado voluntario: 17.02.04
Marcado obligatorio: 01.11.06
ETAG 16-3 Muros y revestimientos
exteriores.
Marcado voluntario: 02.03.04
Marcado obligatorio: 01.12.07
ETAG 16-4 Muros y revestimientos
interiores.
Marcado voluntario: 02.03.04
Marcado obligatorio: 01.12.07

En las Guias se recoge toda la informa-
cién relativa a los ensayos iniciales con
los que se caracterizaran las propiedades
del panel, junto con los sistemas que se
utilizardn para evaluar la conformidad del
producto.

Hay que mencionar que existe una Guia
EQTA, la n° 19, enfocada a los paneles
estructurales, que tiene los siguientes
plazos:

- Marcado voluntario: 25.01.05

- Marcado obligatorio: 25.01.07

SISTEMAS DE EVALUACION DE
LA CONFORMIDAD

El comportamiento al fuego - reaccién al
fuego exigido al panel de cerramiento va
a delimitar como se aborda su marcado
CE, que se traduce en el sistema de
evaluacion de la conformidad que le
corresponde.

A la gran mayoria de los paneles, por
no decir a casi su totalidad, les corres-
ponderd el sistema de evaluacién de la
conformidad 3 6 4. Esto es asi ya que
NO existe ninguna etapa claramente
identificable en el proceso de produccion
que suponga una mejora de su clasifica-
cion al fuego.
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Los paneles estan formados por un
alma de material aislante, generalmente
espumas sintéticas, y dos paramentos,
principalmente de tableros derivados de
la madera o de frisos de madera maciza,
o de tableros de yeso. Tanto los tableros
utilizados en el paramento, como las es-
pumas o aglomerados de corcho natural
utilizados en el alma, tienen la reaccién al
fuego que especifica el fabricante de los
mismos que dispone de su correspon-
diente marcado CE.

El fabricante del panel encola entre si
dichos componentes, pero no incorpora
ningun tipo de productos retardantes al
fuego, como se realiza en la fabricacién
de los tableros derivados de la madera
en los que el retardante al fuego se
anade al adhesivo, o a las particulas, 0 a
las fibras o a las chapas utilizadas para
fabricarlos. Enla fabricacion de las espu-
mas, o en la madera maciza con mejores
prestaciones frente al fuego, el producto
retardante se introduce mediante pre-
sion (autoclave).

En el caso de las uniones, algunos
fabricantes han disefiado y/o patentado
uniones que incorporan tiras intumes-
centes o productos parecidos, pero, al
igual que en el caso anterior, no existe
un proceso especifico de fabricacién ya
que estos productos se adosan, colocan
o unen fisicamente en la unién o en los
elementos que realizan dicha unioén.

Sistema 1

a.- para aplicaciones sujetas a regla-
mentos de fuego a los que se exija una
euroclase de reaccion al fuego A1*, A2¥%,
B*y C*.

(*) productos o materiales para los que
una etapa claramente identificable en
el proceso de produccién supone una
mejora en la clasificacion de reaccion al
fuego (por ejemplo la adicion de retar-
dadores de ignicion o la limitacion de la
cantidad de materia orgdnica).

Sistema 3

b.1.- para aplicaciones sujetas a regla-
mentos de fuego a los que se exija una
euroclase de reaccién al fuego A1*¥,
A2** B** C** DyE.

(**) productos o materiales no incluidos
en la nota (¥).

b.2.- Para aplicaciones sujetas a regla-
mentos de resistencia al fuego
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b.3.- Para aplicaciones sujetas a regla-
mentos de sustancias peligrosas
b.4.-Paraaplicaciones sujetas a prestacio-
nes de fuegos exteriores que requieran
ensayo

Sistema 4

c.1.- para otros usos diferentes a los
mencionados anteriormente. Para
aplicaciones sujetas a reglamentos de
fuego alos que se exija una euroclase de
reaccion al fuego (A1 E)*** F.

(***) productos o materiales que no ne-
cesiten someterse a ensayo de reaccion
al fuego.

PRESTACIONES FRENTE AL
FUEGO EXIGIBLES A LOS
PANELES SANDWICH

De forma general, para todos los tipos

de paneles se han de aportar, cuando se
requiera, los datos de clasificacién de su
reaccion al fuego, su resistencia al fuegoy
sus prestaciones frente a fuegos exte-

riores, indicando métodos de ensayo, de
acuerdo con las especificaciones defini-
dasenlalegislacion vigente de cada pais.

En el caso de Espafia, aunque se reco-
mienda consultar la Norma Basica de la
Edificacion relativa al fuego NBE CPI-96
y lo especificado en el Codigo Técnico,
se adelanta la siguiente informacion:
-En cuanto a laresistencia al fuego, a los
paneles de cerramiento no se les exigira
una determinada resistencia al fuego, ya
que no desarrollan funciones estructu-
rales.

Como elemento de cerramiento de
cubierta no precisa, en general, aportar
ningun grado de resistencia al fuego
(actuando éste por la cara inferior de la
cubierta), salvo cuando se trate de franja
de un 1 metro de anchura paralela a

la medianeria del edificio con otro o al
encuentro con la cubierta de una pared
que delimite interiormente un sector de
incendio. En dicha franja el conjunto de
la cubierta debe ser El 60, conforme a
UNE EN 13501-2:2004

- En cuanto a la reaccién al fuego, los
paneles para cubiertas y techos deberan
tener las siguientes reaccion al fuego:

« Clase C-s2,d0 conforme a UNE EN
13501-1:2002, si va a ser techo (visto)
de espacios ocupables, excluidotecho de
viviendas, donde no se exige nada.

« Clase B-s1,d0 si va a ser techo (visto)
de recintos de riesgo especial (almace-
nes, talleres, cocinas, etc.) o de pasillos o
escaleras protegidas.

+ Clase B-s3,d0 si va a ser techo (visto)
de cdmaras de falso techo (bajo cubier-
ta).

La reaccion al fuego se comprobara de
acuerdo con la norma EN 13.501.

- En cuanto al fuego exterior:

Si el panel nunca va a estar expuesto
directamente a la accién de un fuego ex-
terior, ya que siempre estaria recubierto
por un acabado de cubierta, no precisa
aportar ninguna clasificacién al respecto.
En caso contrario, debe ser Broof (t1)
conforme a UNE ENV 1187:2002 y EN
13501-5.

En el anexo C de las Guias EOTA n° 16
- 2 (cubiertas), 16 - 3 (muros y revesti-
mientos exteriores) y 16 - 4 (tabiques,
techos y recubrimientos interiores) se
aporta informacidn sobre las dimensio-
nes de la probetas de ensayo en funcion
de su aplicacién en cubiertas y muros.

CARACTERISTICAS Y
EXIGENCIAS DE LOS SISTEMAS
DE EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD

- Sistema de evaluacion de

la conformidad 1

Es un sistema muy exigentes y requiere:

- Ensayo inicial de tipo de producto
(reaccién al fuego) realizado por un
laboratorio notificado.

- Ensayo regular y sistematico de
muestras de acuerdo con el control de
produccién del fabricante.

- El fabricante debe llevar el control de
produccién en fabrica.

- Inspeccién inicial de la fabrica y del
control de produccién en la misma
realizado por un organismo notificado.

- Inspeccién inicial de la fabrica y del
control de produccién en la misma
realizado por un organismo notificado.

- El fabricante debe emitir la declaracion
de conformidad.

- El organismo notificado debe emitir
el correspondiente certificado de
conformidad.

- Sistema de evaluacion de

la conformidad 3

Este sistema requiere:

- Ensayo inicial de tipo realizado por un
laboratorio notificado solamente de
la propiedad de reaccion al fuego o
de la prestacion especial de sustancias
peligrosas.

- El fabricante ha de llevar un control
interno de fabricacion.

- El fabricante debe emitir la declaracion
de conformidad.

- Sistema de evaluaciéon de
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la conformidad 4

Este sistema requiere:

-Ensayoinicial de tipo realizado o gestio-
nado por el fabricante.

- El fabricante ha de llevar un control
interno de fabricacién.

- El fabricante debe emitir el correspon-
diente certificado de conformidad.

PASOS A SEGUIR PARA
CONSEGUIR EL MARCADO CE

Sistema 4

Los fabricantes que estén en el sistema
4 deberan llevar un control interno de
fabricacion y emitir su declaracion de
conformidad.

Control de Produccion en
Fabrica (CPF)

Este control debe consistir en proce-
dimientos documentados, inspecciones
y ensayos o valoraciones regulares. El
fabricante tiene total libertad para definir
la forma de realizarlo y debe incorporar
la siguiente informacion:

- Personal: cualificaciéon y curricula.

- Equipos y maquinaria: fichas de mante-
nimiento.

- Procesos productivos: registros de
calidad de actualizados y archivados de
forma periddica.

- Trazabilidad de los productos: compo-
nentes y productos fabricados.

- Procedimientos para No conformida-
des y Acciones correctivas.

- Documentacion de acciones correc-
toras.

Declaracién CE de Conformidad De-
claracion CE de Conformidad (sistemas
14,1,2+,2,3y4).

El fabricante es el responsable de emitir
esta Declaracion CE de conformidad
para cada uno de los tipos de productos
que fabrica (una declaracién por cada
tipo) queincluirdlasiguienteinformacion:
- Nombre y direccién del fabricante (o
de surepresentante autorizado estableci-
do en la UE), y lugar de fabricacién.

- Descripcién del producto y una copia
de la informacién que acompana al
marcado CE.

- Caracteristicas con las que es confor-
me el producto (definidas en el anexo
informativo ZA de la correspondiente
Guia EQTA).

-Nombre y cargo de la persona apo-
derada para firmar la declaracién en
nombre del fabricante o de su represen-
tante autorizado.

El hecho de que el fabricante disponga
de esta declaracion, le permite colocar el



marcado CE sobre el producto.

Sistema 3

La Unica diferencia con el sistema 4 es
que el fabricante en la Declaracion de
conformidad debe indicar:

-Nombre y direccion de los laboratorios
notificados que han realizado los ensayos.

El hecho de que el fabricante disponga
de esta declaracion, le permite colocar el
marcado CE sobre el producto.

Sistema 1

El fabricante debe solicitar el marcado
CE a un organismo de certificacion no-
tificado por la Administracién Esparola.
Este organismo comprobara la existencia
de un correcto control de fabricacion
por parte del fabricante y coordinara
gestionara la realizacién de los ensayos
iniciales de tipo en los laboratorios
notificados.

El fabricante como en los casos anterio-
res deberd disponer de la Declaracién de
Conformidad CE.

El organismo notificado para la certifi-

cacién, una vez comprobada toda la do-

cumentacién, emitird el correspondiente

Certificado de conformidad del produc-

to. Este Certificado sélo lo pude emitir el

Organismo Certificador Notificado y en

él debe aparecer:

- el cédigo asignado al Organismo
Notificado.

- el cédigo asignado al fabricantes.

- norma armonizada que rige el produc-
to

- informaciones sobre los valores de las
propiedades del producto.

El hecho de que el fabricante disponga
de este certificado le permite colocar el
marcado CE sobre el producto.

Laboratorios de ensayo

INIA'y AITIM firmaron en el aflo 2002
un Convenio para la creacién de una
Unidad Mixta de [+D+i en el ambito de
la madera estructural. Los Laboratorios
de esta Unidad Conjunta estan ubicados
en Madrid, en los locales del Depar-
tamento de Productos Forestales del
CIFOR-INIA, sitos en la Carretera de A
Coruhia, Km. 7,2..

El Laboratorio de Estructuras de madera,
base de los trabajos de la Unidad Mixta
antes citada, cuenta con los medios téc-
nicos y humanos necesarios para llevara
cabo los ensayos anteriormente descri-
tos y muy especialmente los siguientes:
- Flexién sobre dos, tres o cuatros

apoyos.

- Compresion.

- Traccion.

- Calidad de encolado.

Actualmente este laboratorio esté notifi-
cado por la UE con el nUmero 1551 para
el ensayo orientado hacia el marcado CE
de los productos de lafamilia de tableros
de madera para la construccién, de
acuerdo con la norma armonizada EN
13986:2002. El Laboratorio cuenta desde
enero de 2004 con Manual de calidad
y estd prevista su proxima acreditacion
ENAC para el ensayo de acuerdo con

las normas EN 408 (ensayo de madera
estructural) y EN 391& EN 391 (Madera
laminada).

Marcas voluntarias de
calidad Marcado CE

Como se ha comentado en otras oca-

siones al hablar de este tema, las marcas
voluntarias complementan y mejoran al
Marcado CE. En el caso particular de los
paneles, la gran diferencia es que en las
marcas voluntarias de calidad se recogen
muestras de forma periédica y se ensa-
yan para comprobar la continuidad en el
tiempo de las propiedades - prestaciones
del panel.

Ademas, el control del autocontrol
realizado por el fabricante suele ser
mas completo y exhaustivo ya que se
realiza por técnicos especializados y sus
exigencias suelen ser mas duras (grama-
jes, dosificaciones adhesivos, prensado,
condiciones ambientales en zonas de
encolado prensado, etc.) h

EJEMPLO MARCADO CE sistemas 3y 4

EJEMPLO DE MARCADO

EXPLICACIONES

CE Simbolo de marcado CE definido en la Directiva Europea de
Productos de la construccion 93/68/CEE

Paneles Fulanito Maderas S.L.
C/ Madera 28.000 Madrid Espaia

Nombre de la empresa
Direccion de la empresa

06 Los dos dltimos digitos del afio en que se pone el marcado CE

Guias EOTA n® 16-1, 16-2
Documento técnico - ETA (European
Technical Approbal) - de referencia
emitido por el fabricante

0, en su caso, las informaciones mas
relevantes que se recogen en el
documento técnico

NUmero de las guias EOTA de referencia

Descripcion del producto. En relacion con el contenido de este
documento ver Guias EOTAs correspondientes

Para las propiedades de las que no se disponga de informacion
se pueden poner las siglas NPD (non performance required), que
significa: no se dispone del valor de esa propiedad y no se requiere

EJEMPLO MARCADO CE sistema 1

EJEMPLO DE MARCADO EXPLICACIONES

CE Simbolo de marcado CE definido en la Directiva Europea de
Productos dela construccion 93/68/CEE

Xxxxx Numero del Organismo Notificado

Paneles Fulanito Maderas S.L.C/ Madera 28.000 Nombre de la empresa

Madrid Espaia

06 Los dos ultimos digitos del afio en que se pone el marcado CE

XXXxX - CPD xxxxx

Guias EOTA n° 16-1, 16-2

Documento técnico - ETA (European Technical
Approbal) - de referencia emitido por el
fabricante

0O en su caso las informaciones mas relevantes
que se recogen en el documento técnico
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Direccion de la empresa

NUmeros de referencia del Certificado de Conformidad
Numero de las guias EOTA de referencia

Descripcion del producto. En relacion con el contenido de este
documento ver Guias EOTAs correspondientes
Para las propiedades de las que no se disponga de informacion se
pueden poner las siglas NPD (non performance required), que
significa: no se dispone del valor de esa propiedad y no se requiere
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Marcado CE para
suelos de madera

La norma armonizada que regula el Mar-
cado CE de suelos de madera, la UNE EN
14.342 «Suelos de madera. Caracteristicas,
evaluacion de la conformidad y marcado»,
se ha aprobadoy publicado en febrero de
2006. Este hecho significa que a partir del
01.03.06 los fabricantes pueden marcar
DE FORMA VOLUNTARIA sus productos
con el marcado CE, y a partir del 01.03.07
tienen que marcarlos de forma OBLIGA-
TORIA.

Los tipos de suelo afectados son el par-
quet mosaico, el lamparquet, la tarimay el
parquet multicapa, y los revestimientos de
suelo rechapados de madera (1).

(1)losrevestimientosdesuelorechapadosdemaderano
debenconfundirseconlosquerecogelanormaUNEEN
14.041,suelosresilientes(goma,PVC lindleo) textilesy
laminados.

CARACTERISTICAS /
PROPIEDADES A EVALUAR

Las caracteristicas o propiedades a evaluar
son las siguientes:

- Reaccioén al fuego

Solamente paraaquellos suelos de madera
cuya reaccion al fuego sea superior a la
especificada en la tabla 1 de la norma
UNE EN 14.324, véase Boletin AITIM Ne
239 pagina 24.

- Emision de formaldehido

La comprobacion de esta propiedad
solamente afectaria a aquellos parquets
multicapa que utilicen adhesivos que con-
tengan formaldehido en la fabricacién del
alma del parquet (persiana), o que utilicen
como soportes tableros derivados de la
madera, por ejemplo tableros contracha-
pados.

Como los valores estimados de emision
de formaldehido van a ser muy bajos, so-
lamente seria necesario realizar el ensayo
inicial de tipo.

- Contenido de

Pentaclorofenol

Esta propiedad apenas afecta a los suelos
de maderay en particular al parquet, ya
que generalmente contienen menos de
5 ppm de pentaclorofenol (PCP). Si el
producto contuviera materias primas que
incluyan PCP (como por ejemplo madera
de coniferas tratada contra el azulado) de-
beria ensayarse e indicarse en el marcado.

- Resistencia a la rotura
Esta propiedad se determinaria solamente
en los casos en que se exigiera por el

comprador.

En casos muy particulares y puntuales
pudiera afectar a algunas aplicaciones de
tarimas de madera maciza, y dependeria
de la distancia entre rastreles sobre los
que se fija la tarima, del grosor de la tari-
ma y de la especie utilizada.

Se trata de asegurar un valor de resisten-
cia a la flexién para una combinacion de
especies y separacion de rastrel.

- Deslizamiento

La determinacién del valor de esta propie-
dad es voluntaria y solamente se reque-
riria si asilo exigiera la legislacion vigente.
Se basa en un ensayo en himedo con una
variante del péndulo Charpy.

Producto’”  Detalles del producto * Densidad media Grosor total Condiciones de
Suelos de Suelos de madera macizade minima *(kg/m?) minimo (mm) uso final
maderay roble y haya con acabado ~ Haya: 680 8 Encolado al sustrato ©
parquet superficial Roble: 650
« Suelos de madera maciza Haya: 680 20 Con o sin cdmara de
deroble, hayay piceacon  Roble: 650 aire inferior
acabado superficial Picea: 450
« Suelos de maderamaciza 390 8 Sin cdmara de aire
con acabado superficial no inferior
especificado arriba
« « 390 20 Con o sin cdmara de
aire inferior
Parquet Parquet multicapa con capa 650 10 Encolado al sustrato ¢
superior de roble de 5 mm de (capa superior)
grosor como minimo'y con
acabado superficial
« « 650 122 Con o sin cdmara de
(capa superior) aire inferior
« Parquet multicapa con 500 8 Encolado al sustrato
acabado superficial y no
especificado arriba
« « 500 10 Sin cdmara de aire
inferior
« « 500 147 Con o sin camara de
aire inferior
Revestimiento Revestimiento de suelo 800 62 Sin cdmara de aire
de suelo rechapado con acabado inferior
rechapado con superficial
madera

- Conductividad térmica

Esta propiedad debe determinarse
exclusivamente para los usos sometidos a
requisitos de aislamiento térmico. Para de-
terminar su valor existen varias opciones:
- acogerse a los valores tabulados en la
norma UNE EN 12524 (véase tabla 1).

- realizar los ensayos definidos en la nor-
ma UNE EN 12664.

- para los parquet multicapa se puede
calcular de forma teérica sumando todos
los valores de resistencia térmica de cada
capa.

- Durabilidad bioldgica

Esta propiedad apenas afecta a las aplica-
ciones de interior. Las clases biol6gicas en
las que puede utilizarse un producto se
especifican en las normas europeas UNE
EN 335-1y UNE EN 335-2.

Clase de
suelo?
Csl

Csl

fl

D,s1

D,s1

Cst

Csl

D,s1

D,s1

fl

D,s1

D,s1

fl

1) Montado de acuerdo con la Norma EN 1SO 9239-1, sobre un sustrato de Clase D-s2, d0 como minimo y con una densidad minima de 400 kg/m?, o sobre camara de aire.
2) En las aplicaciones sin cdmara de aire puede incluirse una capa intermedia de Clase E como minimo, con un grosor méximo de 3 mm.
3) Clases seguin se especifica en la Decision de la Comision 2000/147/EC Anexo Tabla 2.

4) Los tipos y densidades superficiales de los revestimientos incluidos son poliuretano o cera 50/100 g/m?y aceite 20-60 g/m>

5) Acondicionado de acuerdo con la Norma EN 13238 (50 % Hr, 23 °C)

6) Substrato de Clase A2-s1, d0, como minimo. 7) Se aplica también a los peldafios de escalera.
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Tabla 2 Conductividad térmica de la madera en funcion de su densidad Fuente:

EN 13.986 / EN 14342. Elaboracion propia.

Maderay Densidadkg/m®  Coeficiente de conductividad
productos derivados al 12% térmica Kcal/mh °C =W/ (m-K)
Madera maciza y contrachapados  1.000 0,24

700 0,17

500 0,13

300 0,09
Tablero de Particulas 900 0,18

600 0,12

300 0,07
Tableros de Fibras 250 0,05

400 0,07

600 0,10

800 0,14

Nota: Para valores de densidad que no figuren en la tabla, éstos se pueden obtener por interpolacion.

SISTEMAS
DE EVALUACION
DE LA CONFORMIDAD

En funcién de las propiedades del pro-
ducto y de coémo afecten a los requisitos
esenciales, lasnormasarmonizadasdefinen
los sistemas de evaluacion de conformidad
que les corresponden.

Producto Usos previstos

Suelos de Revestimiento de suelo

madera, parquety  para utilizacion interior
revestimientosde  sujeto a prestaciones de
suelo rechapados  reaccion al fuego
con madera Revestimiento de suelo
para utilizacion interior
sujeto a prestaciones en
relacion con las sustancias

peligrosas

Los sistemas de evaluacion de conformi-
daddefinenlasresponsabilidades del fabri-
cantey de los organismos notificados para
el marcado CE (certificacion, inspecciény
laboratorio de ensayo).

En el caso de los suelos de madera la nor-
ma armonizada especifica los siguientes
sistemas de evaluacion de la conformidad:

Clases de reaccion al Sistema de
fuego evaluacion de la
conformidad
(B,) (DA1%, A2 B5,CT % (1)

D,yECyD)**yF, 3
4
3

(1) Este dato no aparece en la norma armonizada. Comparando las especificaciones de esta tabla con otras relativas a
otros productos con norma armonizada, parece que se ha producido un error ya que existe la posibilidad de ignifugar
en profundidad los suelos de madera y obtener una euroclase B. Estos productos, teniendo en cuenta otras normas

armonizadas, deberian tener el sistema 1.

* productos o materiales para los que no existe una etapa claramente identificable en el proceso de fabricacion que
supongan una mejora en la clasificacion de reaccion al fuego (por ejemplo, una adicion de retardadores del fuego o una

limitacion de la cantidad de materia organica).
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- sistema de evaluaciéon de

la conformidad 4

De la tabla se deduce que los suelos de
madera normales tienen el sistema de
evaluacién nimero 4, que es uno de los
mas sencillos y que solamente requiere:
- ensayo inicial de tipo realizado o ges-
tionado por el fabricante (solamente el
de contenido de formaldehido para los
parquet multicapa, y en principio ningin
otro ensayo para el resto de productos).
- el fabricante ha de llevar un control
interno de fabricacion.

- el fabricante debe emitir el correspon-
diente certificado de conformidad.

- sistema de evaluacion de

la conformidad 3
Para aquellos productos que tienen una
determinada reaccioén al fuego, pero que
no requiere ensayarla o que estén sujetos
aprestaciones especiales relacionadas con
sustancias peligrosas, le corresponderia el
sistema 3 que requiere:
- ensayo inicial de tipo realizado por un
laboratorio notificado (solamente de
la propiedad de reaccién al fuego o
de la prestacion especial de sustancias
peligrosas).
- el fabricante ha de llevar un control
interno de fabricacion.
- el fabricante debe emitir la declaracion
de conformidad.

- sistema de evaluaciéon de

la conformidad 1

Como se comenta en la nota (1) no se
han incluido aquellos suelos de madera
quetienen unareaccién alfuego mejorada
(que de hecho se fabrican en Espafia y
que disponen del correspondiente Sello
de Calidad AITIM) y a los que les corres-
ponderia el sistema 1, uno de los mas
exigentes, y que requiere:

-Ensayo inicial de tipo de producto (reac-
cion al fuego) realizado por un laboratorio
notificado.

-Ensayoregulary sistemético de muestras
de acuerdo con el control de produccién
del fabricante.

- El fabricante debe llevar el control de
produccién en fabrica.

-Inspeccidn inicial de la fabrica y del con-
trol de producciéon en la misma realizado
por un organismo notificado.

- el fabricante debe emitir la declaracién
de conformidad.

- el organismo notificado debe emitir el
correspondiente certificado de confor-
midad.
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PASOS A SEGUIR PARA
CONSEGUIR EL MARCADO CE

Sistema 4

Los fabricantes que estén en el sistema
4 deberan llevar un control interno de

fabricacion y su declaracién de confor-
midad.

Control de Produccién en Fabrica (CPF).
Este control debe consistir en procedi-
mientos documentados, inspeccionesy
ensayos o valoraciones regulares para
asegurar que los productos comercia-
lizados son conformes con las carac-
teristicas de prestacion declaradas.

El fabricante tiene total libertad para
definir la forma de realizarlo. Los resul-
tados deben utilizarse para controlar las
materias primas, los componentes o los
materiales y equipos de origen.También
deben establecerse procedimientos a se-
guir para el caso de que no se satisfagan
los valores y los criterios de control.

Los resultados de las inspecciones, en-
sayos o evaluaciones que requieran una
accion deben registrarse. Estos registros
deben conservarse durante dos afos
como minimo y deben de ser confor-
mes con los reglamentos o los requisitos
legales del pais afectado.

A este respecto se menciona que las
empresas que tienen el Sello de Calidad
AITIM u otras marcas de calidad volun-
tarias tienen cubierto este aspecto.

Notas del Control de la Produccién en
Fabrica (CPF), véase punto 6.3 de la
norma armonizada:

- Paralareaccioén al fuego (expresada en
forma de clases).

El fabricante debe controlar regular-
mente la composicién de los elementos
producidos con unafrecuencia suficiente
que permita asegurar que los requisitos
de la tabla 1 se cumplen para los pro-
ductos clasificados como CWFT, y para
asegurar que los productos ensayados
mantienen una clase idéntica a la ob-
tenida en el ensayo inicial de tipo. Si se
aplica un tratamiento ignifugo, se deben
observar las indicaciones aportadas por
el fabricante con el fin de mantener las
caracteristicas.

- Para el contenido en formaldehido
(expresado en forma de clases).
Cuando el fabricante utiliza materiales
exentos de formaldehido, debe verifi-
car con la frecuencia establecida en su
manual de CPF que tales materiales no

se utilizan. Para los materiales que con-
tengan formaldehido el fabricante debe
aplicar las disposiciones de las tablas B.1
0 B2 de la norma armonizada.

- Para el contenido de pentaclorofenol
(expresado en forma de valor).
Cuando el fabricante utiliza materia-
les exentos de pentaclorofenol debe
verificar con la frecuencia establecida en
su manual de CPF, que tales materiales
no se utilizan. Para los materiales que
contengan pentaclorofenol el fabricante
debe aplicar las disposiciones estableci-
das en el punto 5.3 de la norma.

- Resistencia a la rotura (expresada
como carga maxima) (no aplica a los
revestimientos de suelo rechapados con
madera).

Cuando un fabricante declare un valor
de resistencia a la rotura, los ensayos
deben realizarse conforme a la Norma
EN 1533 con una muestra de 30 ele-
mentos o lamas. En el CPF el fabricante
debe asegurar que las especies utiliza-
das siguen siendo las mismas y que los
elementos tienen la misma composicién
y clase (clase visual) de forma continua,
con el fin de que no existan defectos
minoradores de laresistencia alarotura.

- Deslizamiento (expresado en forma de
clases o valores).

Si se declara un valor de deslizamien-
to, el fabricante debe asegurar que la
madera empleada en la capa de uso

y la superficie de acabado o el propio
acabado (por ejemplo cera o barniz)
permanecen idénticos a los sometidos a
ensayo inicial de tipo. Los ensayos deben
realizarse conforme a las indicaciones
del punto 5.5 de la norma armonizada
sobre una muestra de 30 elementos.

- Conductividad térmica (expresada en
forma de valores).

Si se declara un valor de conductividad
térmica, el fabricante debe asegurarse
de que la densidad media continua del
material no sufre variaciones mayores
de £ 5% (sin ningun valor individual que
varie en mas del £ 10 %), respecto al
producto utilizado enlaevaluacidninicial
de tipo (bien ensayando o utilizando
datos de referencia). Los ensayos deben
realizarse segun las indicaciones del
punto 5.6 de la norma armonizada.

- Durabilidad biolégica (expresada en
forma de clases de uso).

Respecto a la durabilidad bioldgica, el
fabricante debe asegurarse que las espe-
cies de madera utilizadas en el producto
acabado permanecen sin variaciones o
no cambian la clase de uso declarada.
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En la Norma EN 350-2 se establece la
clasificacion de las especies seguin su
durabilidad natural. Para un elemento
compuesto, y sidebe declararse el valor,
esto dependerd de la composicion del
elemento. Para la durabilidad conferida
no es necesario realizar ensayos de CPF
sino cambian la madera utilizada, las ca-
racteristicas del producto protector ni el
método de aplicacion. Para la utilizacion
de un producto protector el fabricante
de parquet debe seguir las indicaciones
de control interno aportadas por el
fabricante del producto protector. Si
cambia el producto, sus caracteristicas
o el método de aplicacién, el fabricante
debe repetir el ensayo inicial de tipo
utilizando tres muestras.

Declaracién CE de Conformidad Declara-
cion CE de Conformidad (sistemas 1+,1,
2+,2,3y4).

El fabricante es el responsable de emitir

esta Declaracion CE de conformidad

para cada uno de los tipos de productos
que fabrica (una declaracién por cada
tipo) que incluira la siguiente informa-
cion:

- Nombre y direccién del fabricante o
de su representante autorizado esta-
blecido en el Espacio Econémico Euro-
peo (EEE) y el lugar de fabricacién.

- Descripcion del producto (tipo, iden-
tificacién, uso, revestido o no) y una
copia de lainformaciéon que acompana
al marcado CE.

- Disposiciones con las que es conforme
el producto (Anexo ZA de la norma
armonizada).

- Condiciones particulares aplicables ala
utilizacion del producto (por ejemplo,
especificaciones de utilizacién en deter-
minadas condiciones).

- Nombre y cargo de la persona auto-
rizada para firmar la declaracién en
nombre del fabricante o su represen-
tante autorizado.

El hecho de que el fabricante disponga
de esta declaracion, le permite colocar el
marcado CE sobre el producto.

Sistema 3

La Unica diferencia con el sistema 4 es que
el fabricante en la Declaracién de confor-
midad debe indicar:

- Nombre y direcciéon de los laboratorios
notificados que han realizado los ensayos.

El hecho de que el fabricante disponga
de esta declaracion, le permite colocar el
marcado CE sobre el producto.

Sistema 1
El fabricante debe solicitar el marcado CE



aun organismo de certificacion notificado
por la Administracién Espaiola.

Este organismo comprobard la existencia
de un correcto control de fabricacion por
parte del fabricante y coordinard gestio-
nara la realizacion de los ensayos iniciales
de tipo en los laboratorios notificados.

Elfabricante, como en los casos anteriores,
debera disponer de la Declaraciéon de
Conformidad CE.

El organismo notificado para la certifi-
cacioén, una vez comprobada toda la do-
cumentacion, emitira el correspondiente
Certificado de conformidad del producto.
Este Certificado sélo lo pude emitir el
Organismo Certificador Notificadoy en él
debe aparecer:

- el cédigo asignado al Organismo Noti-
ficado.

- el cédigo asignado al fabricantes.
-norma armonizada querige el producto.
- informaciones sobre los valores de las
propiedades del producto.

El hecho de que el fabricante disponga
de este certificado, le permite colocar el
marcado CE sobre el producto.

MARCAS DE CALIDAD
VOLUNTARIAS - MARCADO
CE OBLIGATORIO

Las Marcas Voluntarias de Calidad
valoran silos productos cumplen con las
especificaciones definidas en las normas
de cada producto y los clasifican en
funcién de sus prestaciones en diferen-
tes categorias.

El Marcado CE manifiesta el cumplimien-
to de los requisitos esenciales del edifi-
cio u obra civil a través del cumplimiento
de las propiedades de los productos que
se incorporan - caracteristicas definidas
en la norma armonizada, mientras que
las marcas de calidad voluntaria evaltdan
la calidad global del producto.

En este punto, y en el caso de los
suelos de madera, se produce un hecho
extrafio ya que la norma armonizada no
incluye las especificaciones de normas
de producto.

Esta circunstancia obliga al fabricante
/ usuario / prescriptor a conocer las
normas armonizadas y las normas de
producto para saber las propiedades y
prestaciones que se deben exigir.

En cuanto a los ensayos iniciales y los en-
sayos de seguimiento, en el Marcado CE
se exige la realizacién de unos ensayos
iniciales que normalmente no coinci-

den con los ensayos que se realizan en
las Marcas de Calidad Voluntarias. Los
ensayos de seguimiento en laboratorios
independientes son un punto diferencia-
dor entre ambos distintivos.

En el Marcado CE se plantea la posi-
bilidad de realizarlos solamente para
aquellos productos cuyo sistema de
evaluacion de la conformidad es el mas
exigente (sistemas 1+).

En cambio, en las marcas de calidad
voluntarias se realizan de forma habi-
tual. En el sector de la madera, al estar
muy pocos productos sometidos a los
sistemas 1+, este hecho toma especial
importancia ya que para la mayoria de
los productos no se realizaria el segui-
miento de sus propiedades alo largo del
tiempo.

En cuanto al control interno de la
produccion realizado por el fabricante,

aunque con ligeros matices provoca-
dos por la propia idiosincrasia de la
fabricacion de los distintos productos,
tanto el Marcado CE como las Marcas
de Calidad son coincidentes, aunque
las marcas voluntarias suelen exigir mas
procedimientos (sistemas de asegura-
miento de la calidad) de los exigidos en
el marcado CE.

La Administracion, las Asociaciones de
Fabricantes y los Centros Tecnoldgicos
tienen la responsabilidad y el reto de
hacer entendible a los fabricantes y
consumidores todos estos conceptos,
que por ser complicados y utilizar un
lenguaje muy técnico, exigen una buena
capacidad de transmisién

EJEMPLO MARCADO CE Sistemas 3y 4

EJEMPLO DE MARCADO
CE

Carpinteria Fulanito Maderas S.L.C/ Madera 28.000
Madrid Espaia
06

EN 14.342: 2005

Parquet mosaico para colocacion
encolada

Densidad y grosor: 500, 10

Reaccion al fuego: Clase D, -1
Emision de formaldehido: E1
Contenido de formaldehido: < 5 ppm
Resistencia a la rotura (carga maxima): NPD 0 0,2
kN Deslizamiento: USRV 100 o NPD
Conductividad térmica: 0,17 W/mk
Durabilidad biolégica: Clase 1
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EXPLICACIONES

Simbolo de marcado CE definido en la Directiva
Europea de Productos dela construccion 93/68/CEE
Nombre de la empresa

Direccion de la empresa

Los dos tltimos digitos del afio en que se pone el
marcado CE

Numero de la norma armonizada

Descripcion del producto

Para las propiedades que estan remarcadas en
negrillas es obligatorio poner el valor obtenido en
los ensayos o valore normalizados.

Para las otras propiedades, que no son obligatorias,
se puede poner:

- el valor obtenido en ensayo para esa propiedad

- 0 las siglas NPD (non performance required),

que significa que no se dispone del valor de esa
propiedad y que no se requiere .
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