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de

Tnvestigaciones y Experiencias

L.a investigacion bésica vy
aplicada sobre la madera v pro-
ductos derivados en nuestro
pais se encuentra centralizada

en la Seccién de Maderas del
I.F.I.E. Esta Seccién, verdadero
centro tecnolégico de la madera,
ha crecido considerablemente

en los ulimos afnos, coincidiendo
con el desarrollo econdmico de
Kspafia v gracias a la conexién,
cada vez méas amplia, lograda



con la industria. La aspiracion
presente, sin embargo, es la de
conseguir un conocimiento mu-
tuo alin mayor, que impulse a
los industriales a recurrir mas
intensamente a los servicios de
investigacion tecnolégica.

L.a parte que corresponde a
la industria en este acerca-
miento es doble: Primeramen-
te, planteando sus problemas:
en segundo lugar, contribuven-
do econémicamente al desarro-
llo de la investigacién.

l.a Seceidon de Maderas, a su
vez, sigue dos lineas de traba-
jo. La primera consiste en po-
ner al alcance de la industria
espanola los avances tecnolégi-
cos de otros pafses. La segunda
es el estado de materiales v pro-
cesos existente en Tspafia para
lograr su mejor aprovechamien-
to.

De acuerdo con esto, la Sec-
cién de Maderas se ha estructu-
rado hasta ahora en cinco La-
horatorios: Anatomia de made-
ras y Xiloteca, Fisica de 1a ma-
dera v Tratamientos fisicos, En-
savos v Control de Calidad, Co-
las v Barnices v FEmbalajes.

Se  describen  seguidamente
los trabajos que se desarrollan
en la actualidad.

1. Laboratorio de Anatomia

de maderas y Xiloteca.

K1 obijetivo fundamental de
este Laboratorio es servir de
hase documental para todo pro-
blema relacionado con la iden-
tificacion de maderas, asi como
con la anatomia de la misma.
Se ftrata, por tanto, de un de-
partamento de investigacién ba-
sica, al que es preciso recu-
rrir para encontrar las razones
nrimeras del comportamiento
de una especie de madera.

La parte mas llamativa es la
xiloteca, con 3.500 muestras de
madera de especies diferentes,
aue se va ampliando continua-
mente mediante intercambio
con los principales Centros de
Investigacion del mundo. ILos

archivos de preparaciones mi-
croscopicas y de fichas anaté-
micas son el complemento in-
dispensable para la identifica-
cién de maderas. Se dispone
ademds de los elementos nece-
sarios para estudios macroscé-
picos,

Los trabajos actuales se cen-
tran en la confeccion de fichas
anatémicas de maderas de im-
portancia comercial con micro-
fotografias a 25 y 75 aumentos.
stas fichas se estdn preparan-
para su analisis mediante com-
putador electrénico, que permi-
ta la identificacion mas rapida.

2. Laboratorio de Fisica de la
madera y Tratamientos fi-
sicos.

Iiste departamento, como se
deduce de su nombre, tiene ca-
racter mixto, ya que realiza
tanto trabajos de investicacién
basica como de investigacion
avlicada.

Entre los primeros pueden
citarse los siguientes:

— Determinacién de la velo-
cidad del sonido en table-
ros de particulas, median-
te ultrasonidos de ondas
longitudinales.

—— Determinacion del médu-
lo de elasticidad en table-
ros de particulas, median-
te vibraciones electromag-
néticas, segin su frecuen-
cia de resonancia.

Fntre los segundos estin los
siguientes:

— FEstudio de resistencia al
arrangue de tirafondos en
traviesas de ferrocarril,
mediante vibracién Las
especies que se consideran
son pino v roble,

—— Tratamientos previos de
la madera de encina para
su aserrado, desenrollo v
corte en chapa plana. Se
estudia conjuntamente el
trabajo de las maqui-
nas necesarias. conside-
rando dngulos de afilado.

de ataque y de desahogo,
desgaste de cuchillas vy
consumo de energia.

— Presecado de madera de
pino y eucalipto. Se estu-
dian las condiciones de
secado al aire libre.

— Hstablecimiento de célu-
las de secado con control
automatico de las condi-
ciones higrotérmicas de
aire.

— Tratamiento de estructu-
ras contra el fuego. HEste

trabajo se encuentra en
fase de proyecto.

3. Laboratorio de ensavos y

~

control de calidad.

I'n este faboratorio se ha con-
seguido ya una comunicaciéon
con la industria, gracias a los
trabajos relativos al Sello de
Calidad TF'A. Los ensayos de
homologacién y control que se
realizan son los siguientes:

— FKnsayos de puertas pla-
nas segun la norma UNE
56.804. Se coniprueba la
resistencia a la accién de
la humedad, la planitud
local y general, la pene-
tracion dinamica, la resis-
tencia al choque, la fle-
xi6n con carga concentra-
da en un angulo y la re-
sistencia a la inmersién.

— Ensayos de tableros con-
trachapeados segun la
norma UNE 56.705. Se
comprueba la resistencia
al agua a diversas tempe-
raturas v a la accidn de
hongos,

— Ensavos de tableros de
particulas segtin la norma
56.707 a 714. Se determi-
na el contenido de hume-
dad, el peso especifico, la
hinchazén y absorcién de
agua, la resistencia a Ia
flexion estatica, el médu-
lo de elasticidad v la re-
sistencia a la traccién per-
pendicular a las caras.



Otros trabajos son la deter-
minacién en general de carac-
teristicas fisico mecénicas de
maderas vy productos derivados.
Se tienen en curso dos estudios.
El primero se refiere a la apti-
tud para el desenrrollo de cho-
pos y eucaliptos plantados en
Kspafia. El segundo se ocupa
de las caracteristicas de las ma-
deras espaholas para su empleo
en pavimentos.

Como todos los laboratorios
de la Seccidn, realiza informes
para responder a consultas de
organismos oficiales y particu-
lares.

4. Laboratorio de Colas y Bar-
nices.

Hace unos cuatro afios se ini-
ci6 el estudio de barnices para
la madera, principalmente para
muebles.

El fin perseguido era poner
en conocimiento del usuario los
distintos tipos y variedades de
barnices de que se disponia en
el mcrecado nacional.

Por tanto, el laboratorio en-
tré en contacto con los distin-
tos fabricantes de barnices soli-
citando una muestra de los mis-
mos.

Para este estudio el laborato-
rio dividié los barnices en tipos,
segun el componente filmoge-
no fundamental, que en el ca-
so de barnices para muebles son
principalmente cuatro: barni-
ces de poliéster de urea-mela-
mina, de poliuretano y de ni-
trocelulosa.

Fruto de estos trabajos son
las publicaciones conocidas de
ALT.IM.

El laboratorio, por tanto, en
principio estd preparado para
informar al usuario 'sobre las
‘caracteristicas del barniz en el
bote. No obstante, a las fabri-
cas de muebles les interesa ade-
mas conocer las caracteristicas
de anlicacién, tiempos de seca-
do. tiempos para fijar, tempe-
raturas. tiempos necesarios pa-
ra apilar. Esto en las condicio-
nes actuales de complejidad en

los tipos de barnices y maqui-

naria necesitaria un laborato-
rio adicional de aplicacién.

Paralelamente al estudio de
barnices se han realizado tra-
bajos sobre las colas de fabri-
cacién mnacional, que han sido
de gran utilidad para la indus-
tria, a la que han orientado so-
bre la calidad de los productos
disponibles.

En la actualidad se realiza
un estudio para determinacion
del contenido de formaldehido
libre en tableros de particulas.
Las colas de urea-formol, em-
pleadas generalmente en la fa-
bricacién de estos tableros, dan
lugar a emanaciones de formal-
dehido posteriores a la puesta
en servicio. Ksto provoca mo-
lestias al usuario y entrafa ries-
gos por la toxicidad de dicho
producto. Las pruebas, que se
estdn realizando inicialmente,
siguen el método del perfora
dor.

5. Laboratorio de Embalajes.

Iiste laboratorio es probable-
mente el de mavor solera de la

Seccion y ha estado desde siem-
pre conectado con la industria.
Se dedica a ensayos y experi-
mentacién de todo tipo de em-
balajes de expedicién fabrica-
dos con cualquier material, asi
como de sus elementos de cie-
rre Naturalmente, los trabajos
se centran en los envases de
madera, tablero contrachapado,
cartén ondulado v mixto.

Kl mayor volumen de traba-
jo lo dan las cajas para frutos
vy productos horticolas. Practi-
camente toda la normalizacién
espafola de estos envases se
apoya en los trabajos del Labo-
ratorio.

En la actualidad se estudia
también el comportamiento de
paletas y contenedores, anali-
zando ensambles, uniones, dis-
positivos de montaje v sistemas
de proteccion.

Una labor que demuestra Ia
conexion con la industria es la
realizacion de los ensavos de
homologacién v control de la
Estampilla B de FEFCO, sello
de calidad para embalajes de
cartén ondulado.



