Novedades de Biesse en Xylexpo
Biesse, especialista en la mecanizacién del tablero y fabricacion de ventanas, ha presen-
tado en Xylexpo las novedades para la empresa pequefia y grande.
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Para las grandes empresas
SKIPPER 130 es un centro de
trabajo que Biesse ha realiza-
do para procesar en tiempo
real secuencias de paneles a
Lote |. Esta mdquina mueve
los paneles entre dos cojines
de aire seglin un principio pa-
tentado y permite un tiempo
de puesta a punto cero para
pasar de un formato al otro,

% | produciendo un dnico panel

o dos paneles especulares superpuestos a la vez. Con Skipper 130 es posible trabajar las seis caras de los paneles en

una Unica pasada. Ademds, siendo dotada de serie de un sistema de deteccion electrénica del espesor, para fijar sobre la
marcha el espesor real de los paneles, consigue reajustar automdticamente las profundidades de las mecanizaciones, de tal
modo que siempre se garantiza una elevada precisién en la elaboracién.
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Nuevo sistema de Weinig para puertas de muebles

La principal novedad del Grupo WEINIG en Xylexpo ha sido un equipo controlado por MillVision Pro para la fabricacién
de puertas de muebles de madera maciza. El equipo esta disefiado para la fabricacion de 1000-2000 puertas por turno,
con sdlo tres trabajadores. MillVision Pro presenta la realizacién de listas de trabajo para la Powermat 500 de Weinig asf
como las listas de corte para la OptiCut S 90 y genera cédigos de identificacién que permiten la asignacion de los compo-

nentes cortados.
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Con la Conturex el Grupo Weinig ha mostrado en
Mildn la Ultima tecnologifa CNC para la elaboracién
completa de mobiliario y fabricacién de ventanas.
Una novedad es la colocacion de piezas dobles en el
proceso de mecanizado, lo que implica un incremen-
to de hasta el 30% en el rendimiento. Con las piezas
cortas se puede conseguir una longitud de mecanizado
de hasta Imy con las piezas largas de hasta 4,5 m.
Mediante un cédigo de barras en la pieza, la maquina
se puede controlar directamente; ademas, un control
de colisién aporta la maxima seguridad. Las ventajas de
la mdquina son evidentes. los clientes consiguen una
elevada flexibilidad y estdn en condiciones de trabajar
de forma rentable desde el tamafio de lote |.

La Variomat es la moldurera de valor afiadido de
Weinig. La mdquina ha sido presentada en Mildn con
nuevas opciones y posibilidades. Ademas de la fabri-
cacién de productos tradicionales, se ha mostrado las
caracteristicas de uso de la méaquina en el acabado.
Con el nuevo producto no sélo se pueden mecanizar
las piezas a lo largo, sino que también es indicado
para el mecanizado transversal. Dispone de una mesa
basculante para el perfilado transversal, que se realiza
en el husillo izquierdo.



