Vista de' conjunto de
una instalacién para
impresion sobre madera

o

SISTEMA DE IMPRESION SOBRE MADERA
PARA IMITAR OTRAS' CALIDADES

Fig. 1.—Demostracién esquematica dd
procedimiento de «huecograbado» para
imprimir sobre Ia madera,

Cuchillo\

Rodillo distri-
buidor del color

| Rodillo de contrapesion
T (marcha en vacio)

DEL MISMO
MATERIAL

Desde hace mucho tiempo, los mate-
riales plasticos van ocupando terreno

que anteriormente pertenecia a la ma-
dera. Pero en | o que resprcta al aspecto
de las superficies, aguellos no han po-
dido superar todavia las exigencias de
una cara con poro abierto. La industria
del mueble tenia planteado d problema



de desarrollar un proceso de acabado
de superficies que cumpliera las siguien-
tes condiciones:

1) Mantener la estructura porosa de
la madera.

2) Tener un coste del proceso que no
superara € de dichas peliculas sinté-
ticas.

3) Posibilitar la variacion del dibu-
jo para no caer en la monotonia.

4) Que la operacion sea normal en
el proceso de acabado.

Tal procedimiento ha sido ya encon-
trado hace algunos afios en EE. UU. en
donde empezaron a fabncarse muebles
con superficies impresas.

El esqguema de la fig. 1 ilustra d que
es en si @ procedimiento de «huecogra-
bado» para imprimir en la madera.

La fig. 2 en la fotografia es una
instalacion de este tipo en donde de
izquierda a derecha tenemos:

Méguina doble para tapar los poros
0 para aplicar una capa cubriente.

Dos maquinas impresoras.

Y finalmente rodillos para lacado (se-
gun Schmutz Mfg. Co, Luisville U.SA.).

Las técnicas de impresién no tienen

. reglas .generales para la preparacion
previa de la chapa; de todas formas,
cabe distinguir procedimientos para ma-
deras facil y dificilmente imitables, asi
como para maderas de poros grandes
y para maderas de poros pequefios.

Antes de la impresion hay que aplicar
un tapaporos, dejar la superficie perfec
tamente lisa, lijada y limpia de polvo.

El mejor resultado se consigue con

los, tapaporos corrientes que penetren
hondo, para que los poros queden abier-
tos de nuevo. Para preparar las chapas
hay diversos procedimientos segiin los
distintos efectos que se deseen conseguir.

El tefiido de la chapa puede llevarse
a cabo por los procedimientos norma-
les de bafiado.

S obtienen muy buenos resultados
con rodillos de caucho.

Fig. 2-—Una instalacién
en funcionamiento

, La.distribucién en planta de una ins-
talacion completa para imprimir made-
ra puede ser la que muestra la fig. 3.
Con esta técnica de impresion pueden
imitarse précticamente todas las made-
ras corrientes;, siendo las mas frecuen-
tes el mahore, el palisandro y el nogal.
El coste de la instalacion variando con
la produccion deseada, puede oscilar
entre 30 y 45 millones de pesetas.

Fig. 3—(1) Méqguina con cuchillas para tapar poros. (2) Dispositivo para vol-
tear los tableros. (3) Secadero por radiacion. (4) Transportador transversal.
(5) Dispositivo de introduccion.




