INSTRUCCION REGULADORA

(V)

de la Concesidon, Utilizaciéon y Admi-
nistracion de la Marca de Calidad
para las Puertas Planas de Madera

Los esquemas mencionados en estas
especificaciones, puede encontrarlas
el interesado en las paginas 92 a 99
del libro “Puertas planas. Manual”, pu-
blicado por AITIM con el numero 53
de su serie D, en 1972.

TITULO VI

DE LAS INFRACCIONES
Y SANCIONES

Art. 49. El Comité de Direc-
cion calificara las infracciones
en:

— Faltas técnicas.
-— Faltas administrativas.

Art. 50. Se consideraran fal-
tas técnicas toda accion u omi-
sién, imputable a negligencia o
malicia del fabricante, que pue-
da tener como consecuencia di-
recta o indirecta que un produc-
to que ostente la Marca de
Calidad no posea las caracteris-
ticas acreditativas de la misma.
Las faltas técnicas se clasifica-

rén en: leves, graves y muy
graves.
50.1. Se consideraran faltas

leves aquellas que por haber
sido advertidas rapidamente por
el fabricante sean comunicadas
con el tiempo suficiente al usua-
rio, evitando los perjuicios eco-
némicos y técnicos subsiguien-
tes.

50.2. Se consideraran graves
aquellas en las que por negligen-
cia en los servicios de control
en fébrica salgan al mercado
productos sin las caracteristicas
correspondientes, con el consi-

guiente perjuicio econdmico al
usuario y desprestigio de la Mar-
ca de Calidad.

50.3. Se consideraran muy
graves las del apartado anterior
(50.2) en productos que se des-
tienen a la exportacion o aque-
llas en que se advierta mala fe
en los servicios de contrcl en
fabrica, o en los servicios co-
merciales de las Empresas ads-
critas a la Marca de Calidad.

Art. 51. Se considerara falta
administrativa toda accién u
omision no comprendida en el
articulo 50, que implique el in-
cumplimiento por parte del fa-
bricante de las normas estable-
cidas en la presente Instruccion.

Art. 52. La tramitacion del
expediente sancionador se ajus-
taré a los articulos 133 a 137 de
la Ley de Procedimiento Admi-
nistrativo.

La propuesta de resolucién de-
finitiva se elevara por el Comité
¢ la Direccion General corres-
pondiente o al Ministro de Indus-
tria, los cuales resolveran lo que
sea procedente en derecho.

Art. 53. Las denuncias he-
chas por los usuarios seran com-
probadas por los Organismos au-
torizados que designe el Comité
de Direccién. Para esta compro-

bacion, se efectuarén los infor-
mes y muestreos que se esti-
men necesarios por el Comité
de Direccion.

El Comité de Direccién, a la
vista de la documentacion pre-
sentada y de la informacidon que
estime procedente establecer,
resolvera la procedencia o no
de la denuncia.

Art. 54. Aparte de la pro-
puesta de sancion que establez-
ca el Comité de Direaccién, vy
cuya graduacion se sefiala en el
articulo 55, toda falta técnica
[levara implicitas para el fabri-
cante las siguientes obligacio-
nes:

a) Sustitucion del material
suministrado por otro con las
caracteristicas técnicas que se
especifican en esta Instruccion.

b) Pagar los gastos que se
prcduzcan como consecuencia
de las actuaciones previstas en
el articulo 53.

En cuanto a los Organismos
autorizados declarados respon-
sables de una actuacion defi-
ciente o irregular, podran ser
suspendidos, de uno a cinco
anos, segln las responsabilida-
des que se deriven del expedien-
te correspondiente. En caso ds
reincidencia seran inhabilitados.



Art. 55. Las sanciones por
faltas técnicas podran ser:

a) Aumento de las inspec-
ciones con pago de los gastos
correspondientes.

b) Suspensiéon por tiempo
determinado del uso de la Marca
de Calidad para el tipo o tipos
de puertas planas afectadas por
la sancion. En cuyo caso dejara
de fabricarlas durante ese perio-
do de tiempo.

c) Suspensién por un tiempo
determinado, no inferior a seis
meses, de la Marca de Calidad.

d) Retirada definitiva de la
Marca de Calidad.

Art. 56. Las faltas adminis-
trativas cometidas por primera
vez serén objeto de apercibi-
miento por el Comité de Direc-
cioén,

Cuando se reincida, podrén
ser objeto de la sancidn prevista
en el apartado a) del articulo 55.
Cuando exista reincidencia ma-
nifiesta con desacato a los pre-
ceptos de la presente Instruc-
ciéon o de las instrucciones del
Comité, se podra llegar a las
sanciones c¢) y d) del menciona-
do articulo.

Ademas de lo expuesto en el
parrafo anterior, el Comité po-
dra proponer al Ministerio de
Industria las sanciones economi-
cas que le permita la legislacién
vigente, tanto a fabricantes
como a los Organismos autori-
zados.

Recomendaciones para el con-
trol voluntario de materias pri-
mas y proceso de fabricacion

1. MATERIAS PRIMAS.

1.1. Contenido en sdlidos del
jarabe para preparar la cola de
urea:

El contenido en sdlidos del
jarabe debe ser mayor del 60
por 100.

Material necesario para el en-

sayo:

— Balanza de precision que
aprecie miligramos.

— Estufa para mantener la tem-
peratura en 105°C == 1° C.

— Desecador de cloruro célcico.

— Platillos de acero o aluminio
de 5 a 6 centimetros de dia-
metro interior vy de 1 a 1,5
centimetros de altura.

— Embudo de decantacidn.

Procedimiento operatorio:

Con ayuda del embudo de de-
cantacion, se coloca una mues-
tra de 3 a 5 gramos del jarabe
en uno de los platillos de acero
o aluminio perfectamente seco.
La diferencia de peso del embu-
do antes y después de depositar
la muestra en el platillo corres-
ponde al peso de ésta.

Se vierten en el platillo 5 ¢. c.
de agua destilada y se procede
a un agitado suave, hasta que
todo el jarabe se disuelva, pro-
curando que no haya proyeccio-
nes de la solucion.

Se coloca el platillo en la es-
tufa y se calienta a 105° C du-
rante tres horas, transcurridas
las cuales se deja enfriar en el
desecador y se pesa inmediata-
mente. Este ensayo se repetira
tres veces para cada jarabe a
ensayar, pudiéndose realizar las
tres pruebas al mismo tiempo.

Calculo:
El tanto por ciento de conte-

- nido en sélidos del jarabe se cal-

cula de la forma siguiente:

Contenido total en sélidos

en % =

grs. de resina sélida x 100

grs. de jarabe

E! resultado es la media arit-
mética de las tres pruebas si és-
tas dieron resultados concordan-
tes. Caso contrario, deberan re-
petirse los ensayos.

1.2. Viscosidad.

Material necesario para el en-

sayo:

— Copa Ford con orificio de
ocho milimetros de didmetro.

— Vaso Pyrex.

— Crondémetro.

Procedimiento operatorio:

— Echar el jarabe en un vaso
Pyrex.

— Tapar el orificio de la copa
Ford y llenarla hasta enrase.

— Poner en marcha el cronéme-
tro a la vez que se destapa
el orificio.

— Medir en segundos el tiempo
que tarda en vaciarse la
copa.

Se considera la copa vacia
cuando se rompe el hilo del ja-
rabe que cae.

La temperatura de la copa vy
del jarabe a ensayar han de ser
de 20° C.

Calculo:

Los segundos medidos seran
el valor de la viscosidad en se-
gundos Ford.

2. PROCESO DE FABRICA-

CION: PRODUCTOS INTERME-
DIOS.
2.1. Testeros y largueros.

Su humedad, medida con un
xilohigrometro eléctrico, debe
ser inferior al 10 por 100 a 20° C.

Su grueso y ancho deben ser
regulares a lo fargo de toda su
longitud.

Los valores numéricos seran
fijados por el fabricante y con-
trolados mediante gréficos.

2.2. Chapa:

En la chapa de interiores,
cuando no se emplea tablero, se
controlarad la profundidad de las
fendas de desenrollado sobre la
cara abierta. Dicha profundidad
no debera exceder de 1/3 del
grueso de fa chapa.

Para comprobar lo anterior, se
da sobre la chapa una tinta vo-
tatil (al alcohol) mediante una
brocha.

Se corta la chapa en direccion
perpendicular a la fibra y se lija
para hacer un bisel lo mas agudo
posible. Conocida la anchura del
bisel y la profundidad alcanzada
por la tinta se puede calcular el
porcentaje que tiene la fenda
respecto al grueso de la chapa.
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